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 بِ ًبم خذا

 استبًذارد ایزاى یهلآضٌبیی بب سبسهبى 

 نۀٙٗش٣  ٚ سحم٥مۀبر  اؾۀشب٘ساضز  ٔؤؾؿۀ١  ضارٔمط ٚ لٛا٥٘ٗ انلاح لبٖ٘ٛ 3ٔبز٠  ٤ه ثٙس ٔٛػت ثٝ ا٤طاٖ اؾشب٘ساضز ٣ّٔؾبظٔبٖ 

 )ضؾ٣ٕ( ا٤طاٖ ٣ّٔاؾشب٘ساضزٞب٢  ٘كط ٚ سس٤ٚٗ س٥٥ٗٗ، وٝ ٥ْٚف١ اؾز وكٛض ضؾ٣ٕ ٔطػٕ سٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔهٛة ا٤طاٖ،

 .زاضز ٖٟسٜ ثٝ ضا

ع ٚ ٔؤؾؿۀبر  وۀ ٘ٓۀطاٖ ٔطا نۀبحت  ،بضقٙبؾبٖ ؾبظٔبٖوت اظ ؤط ٣فٙ ٢ٞب ٥ٖٛؿ٥ٕوٞب٢ ٔرشّف زض ٗ اؾشب٘ساضز زض حٛظ٤ٜسسٚ

، ٢س٥ۀ ٍ س٤ِٛٚ ثب سٛػٝ ثٝ قۀطا  ٣ّٔقٛز ٚ وٛقك٣ ٍٕٞبْ ثب ٔهبِح آٌبٜ ٚ ٔطسجٍ ا٘ؼبْ ٣ٔ ٢ٚ الشهبز ٢س٥، س٣ِٛ، دػٚٞك٣ّٖٕ

ِٛ     ١ز آٌبٞب٘ۀٝ ٚ ٔٙهۀفب٘  وٚ سؼبض٢ اؾز وۀٝ اظ ٔكۀبض   ٢فٙبٚض ٙٙۀسٌبٖ،  وٙٙۀسٌبٖ، ٔهۀط   وس٥نۀبحجبٖ حۀك ٚ ٘فۀٕ، قۀبُٔ س

ٛ  ف٥قۀٛز. دۀ  زِٚش٣ حبنۀُ ٔۀ٣  غ٥ط ٚ ٣زِٚش ٢ٞب، ٟ٘بزٞب، ؾبظٔب٣ٖٚ سرهه ٣ع ّٖٕووٙٙسٌبٖ، ٔطانبزضوٙٙسٌبٖ ٚ ٚاضز ؽ ٤٘ۀ

بفۀز  ٤قۀٛز ٚ دۀؽ اظ زض   ٣ٔطثٌٛ اضؾۀبَ ٔۀ   ٢ٞب ٥ٖٛؿ٥ٕو ٢٘فٕ ٚ اًٖب٢ثٝ ٔطاػٕ ش ٣ا٤طاٖ ثطا٢ ٘ٓطذٛاٞ ٣ّٔ ٢اؾشب٘ساضزٞب

( ا٤طاٖ چۀبح ٚ  ٣)ضؾٕ ٣ّٔثٝ ٖٙٛاٖ اؾشب٘ساضز  ،ت٤ٔطسجٍ ثب آٖ ضقشٝ َطح ٚ زض نٛضر سهٛ ٣ّٔ ١ش٥ٕوكٟٙبزٞب زض ٥٘ٓطٞب ٚ د

 قٛز.٣ٔٙشكط ٔ

ٟ ٥ۀ٥ ز يٛاثٍ س٥٘٤ٗع ثب ضٖب نلاحش٢ٔٙس ٚ  ٖلالٝ ٢ٞب ٝ ٔؤؾؿبر ٚ ؾبظٔبٖو ٣٤ؽ اؾشب٘ساضزٞب٤٘ٛ ف٥د وٙٙۀس   ٣ٝ ٔۀ ٥ۀ ٗ قۀسٜ س

ٛ  ٣ثطضؾ ،َطح ٣ّٔزضو٥ٕشٝ  ٖ  ٣ّٔۀ  ت، ثۀٝ ٖٙۀٛاٖ اؾۀشب٘ساضز   ٤ٚ زضنٛضر سهۀ ت، ٥ۀ ٗ سطس٤قۀٛز. ثۀس   چۀبح ٚ ٔٙشكۀط ٔۀ٣    ا٤ۀطا

اؾۀشب٘ساضز ٔطثۀٌٛ    ٣ّٔ ١ٗ ٚ زض و٥ٕش٤سسٚ 5 ض٠ا٤طاٖ قٕب ٣ّٔاؾشب٘ساضز  ضارٔمطٝ ثط اؾبؼ وقٛز ٣ٔ ٣سّم ٣ّٔ ٣٤اؾشب٘ساضزٞب

 سٜ ثبقس.٥ت ضؾ٤ثٝ سهٛ قٛز ٣ُ ٔى٥سكا٤طاٖ اؾشب٘ساضز  ٣ّٔزض ؾبظٔبٖ ٝ و

(ISO) اؾشب٘ساضز ٣إِّّٗ ٥ؾبظٔبٖ ث ٣انّ ٢طاٖ اظ اًٖب٤از اؾشب٘ساض ٣ّٔؾبظٔبٖ 
 2(IEC) ا٣ِّّٕ اِىشطٚسى٥ٙۀه  و٥ٕؿ٥ٖٛ ث٥ٗ ،1

(OIML) قٙبؾ٣ لب٣٘ٛ٘ ا٣ِّّٕ ا٘ساظٜ ٚ ؾبظٔبٖ ث٥ٗ
(CAC) و٥ٕؿ٥ٖٛ وسوؽ غصا٣٤ 4اؾز ٚ ثٝ ٖٙٛاٖ سٟٙب ضاثٍ 3

زض وكۀٛض   5

ٗ ٤كۀٛض، اظ آذۀط  وذۀبل   ٢ٞۀب  ٢بظٔٙۀس ٥ٚ ٘ ٣ّۀ وٍ ٤ا٤طاٖ يٕٗ سۀٛػٝ ثۀٝ قۀطا   ٣ّٔ ٢ٗ اؾشب٘ساضزٞب٤وٙس. زض سسٚ فٗب٥ِز ٣ٔ

 قٛز. ٥ٌط٢ ٣ٔ ثٟطٜ ٣إِّّٗ ٥ث ٢ػٟبٖ ٚ اؾشب٘ساضزٞب ٣ٚ نٙٗش ٣، ف٣ّٖٕٙ ٢ٞب كطفز٥د

وٙٙسٌبٖ، حفّ ؾۀلأز   ز اظ ٔهط ٤قسٜ زض لبٖ٘ٛ، ثطا٢ حٕب ٥ٙ٣ث ف٥ٗ د٤ز ٔٛاظ٤سٛا٘س ثب ضٖب ٣طاٖ ٤ٔاؾشب٘ساضز ا ٣ّٔؾبظٔبٖ 

اظ  ٣ثًٗۀ  ٢، اػۀطا ٢ٚ الشهۀبز  ٣ُۀ ٥ٔح ؿۀز ٤ز ٔحهۀٛتر ٚ ٔلاحٓۀبر ظ  ٥ۀ فو٥ٙبٖ اظ ٥، حهَٛ ا٣َٕٚ ٖٕٛٔ ٢فطز ٤ٕٙ٣ٚ ا

 ٢ا٤طاٖ ضا ثطا٢ ٔحهٛتر س٥ِٛس٢ زاذُ وكٛض ٚ/٤ب اللاْ ٚاضزاس٣، ثب سه٤ٛت قٛضا٢ ٖۀب٣ِ اؾۀشب٘ساضز، اػجۀبض    ٣ّٔاؾشب٘ساضزٞب٢ 

ٚ  ٣نۀبزضاس  ٢بتٞۀب واؾۀشب٘ساضز   ٢كۀٛض، اػۀطا  ؤحهۀٛتر   ٢ثۀطا  ٣إِّّۀ ٗ ٥ثۀ  ٢سٛا٘س ثٝ ٔٙٓٛض حفّ ثبظاضٞۀب ٣. ؾبظٔبٖ ٔوٙس

ٞب ٚ ٔؤؾؿبر فٗۀبَ زض   ٙٙسٌبٖ اظ ذسٔبر ؾبظٔبٖو ثٝ اؾشفبزٜ ثرك٥سٖٙبٖ ٥ٗ ثطا٢ ا٥َٕٕٞچٙ. وٙس ٢آٖ ضا اػجبض ٢ثٙس زضػٝ

ٞۀب ٚ   كٍب٤ٜ، آظٔب٥ُ٣ٔح ؿز٤ز ظ٤ط٤ز ٚ ٔس٥فو٥ز ٤ط٤ٔس ٞب٢ؾ٥ؿشٓ ٣ٌٛاٞ ٚ نسٚض ٢ع٥، ٣ٕٔٔكبٚضٜ، آٔٛظـ، ثبظضؾ ٥ٙ١ظٔ

ٞب ٚ ٔؤؾؿبر ضا ثط اؾۀبؼ يۀٛاثٍ ٘ٓۀبْ     ٌٛ٘ٝ ؾبظٔبٖٗ ٤اؾشب٘ساضز ا ٣ّٔؾبظٔبٖ ٚؾب٤ُ ؾٙؼف،  (ب٥ِجطاؾ٥ٖٛ)ؤطاوع ٚاؾٙؼ٣ 

ٞۀب  طز آٖىٞب اُٖب ٚ ثط ّٖٕز ثٝ آ٥ٖس نلاح٥٤ٙب١ٔ سأ٥ٍ تظْ، ٌٛا٤ٞوٙس ٚ زض نٛضر احطاظ قطا ٣ٔ ٣بث٤طاٖ اضظ٤ز ا٥س نلاح٥٤سأ

 ٢بضثطزوۀ مۀبر  ٥ا٘ؼبْ سحمبض فّعار ٌطا٘جٟب ٚ ٥ٗ ٥٥ُٖ ؾٙؼف، س٤ٗبٞب، ٚاؾٙؼ٣ ٚؾب٤ى ٣إِّّ ٥ٗغ زؾشٍبٜ ث٤. سطٚوٙس ٣ٔ٘ٓبضر 

 .اؾز ؾبظٔبٖٗ ٤ف ا٤ا٤طاٖ اظ ز٤ٍط ْٚب ٣ّٔ ٢ؾُح اؾشب٘ساضزٞب ٢اضسمب ٢ثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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 کویسیَى فٌی تذٍیي استبًذارد

 «کبرآییي –ّب در کبرگبُ  آسهًَِ آٍریػول ٍ سبخت -بتي »

 )سؼس٤س٘ٓط زْٚ(

 سوت ٍ/یب هحل اضتغبل: رئیس:

 ٔؿٗٛز ٖبُٔ ؾر٣،

 )زوشط٢ ٟٔٙسؾ٣ ٖٕطاٖ( 

 زا٘كٍبٜ نٙٗش٣ لٓ - ٣ّٕٖ ٥ئزًٖٞٛ 

  

  دبیز:

 سٛتئ٣ّ، ٟٔس٢

 وبضقٙبؾ٣ ٟٔٙسؾ٣ ق٣ٕ٥

 

ازاضٜ وۀۀُ  -ضئۀۀ٥ؽ ازاضٜ آٔۀۀٛظـ ٚ سۀۀس٤ٚٗ ٚ سۀۀط٤ٚغ اؾۀۀشب٘ساضز  

 اؾشب٘ساضز اؾشبٖ لٓ

  )اؾب٣ٔ ثٝ سطس٥ت حطٚ  اِفجب( اػضب:
 

 اؾٕب٣ّ٥ٖ، فبئعٜ

 (ٔشطػ٣ٕ ظثبٖ ا٥ٍّ٘ؿ٣)وبضقٙبؾ٣ 
 ًٖٛ ٔؿشمُ

  

 اوجط٤بٖ، ٔحٕساحؿبٖ

 (وبضقٙبؾ٣ اضقس ٖٕطاٖ)

 ٔس٤ط وٙشطَ و٥ف٥ز ؾس٤س ثشٗ

  

 ا٣ٙ٥ٔ، ٞبقٓ

 )وبضقٙبؾ٣ ٖٕطاٖ ٚ ٔٗسٖ(

 آظٔب٤كٍبٜ ف٣ٙ ٚ ٔىب٥٘ه ذبن اؾشبٖ لٓ –ٔٗبٖٚ ف٣ٙ 

  

 ٢، حؿ٥ٗلاثطظٌط ؾّٛو

 )وبضقٙبؾ٣ ٖٕطاٖ(

 ؾس٤س ثشٗ –ٔس٤ط سحم٥ك ٚ سٛؾٗٝ 

  

 ػٗفط٢ ا٤ٛض٢، ؾ٥س٣ّٖ

 (وبضقٙبؾ٣ ٟٔٙسؾ٣ ٖٕطاٖ)

 ٌٙجسوبٚٚؼازاضٜ اؾشب٘ساضز  -ضئ٥ؽ

  

 حبػ٣ ٟٔس٢، ٔؼشج٣

 )وبضقٙبؾ٣ اضقس نٙب٤ٕ(

 

 قطوز ٘ب٘ٛ ثشٗ ا٥ٔٗ –ٔؿئَٛ س٥ًٕٗ و٥ف٥ز 

  ٥ّ٣سٖنحؿ٣ٙ٥، 

 )وبضقٙبؾ٣ ٖٕطاٖ(

آظٔب٤كٍبٜ ف٣ٙ ٚ ٔىب٥٘ه ذبن اؾشبٖ  –وبضقٙبؼ ٔمبٚٔز ٔهبِح

 لٓ
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 سوت ٍ/یب هحل اضتغبل: اِفجب( )اؾب٣ٔ ثٝ سطس٥ت حطٚ  اػضب:
  

 ذب٘جبثب٣٤، ح٥ٕسضيب

 )وبضقٙبؾ٣ اضقس فطآٚض٢ ٔٛاز ٔٗس٣٘(

 قطوز زل٥ك ؾًٙ آظٔب ٤طٖبُٔٔس -وبضقٙبؼ اؾشب٘ساضز

  

 ٖؿبوطٜ، ٖبزَ

 غئٛسى٥ٙه( -)زوشط٢ ٟٔٙسؾ٣ ٖٕطاٖ 

 زا٘كٍبٜ ٞطٔعٌبٖ - ٣ّٕٖ ٥ئزًٖٞٛ 

  

 ٖجس٤بٖ، ٔحٕٛزضيب

 ٔٛاز ٔٗس٣٘( )وبضقٙبؾ٣ اضقس فطآٚض٢

 ٔس٤ط ف٣ٙ قطوز زل٥ك ؾًٙ آظٔب -وبضقٙبؼ اؾشب٘ساضز 

  

 فلاح، ٖجبؼ

 قٙبؾ٣ الشهبز٢( ٥ٗظٔ)وبضقٙبؾ٣ اضقس  

 زفشط سس٤ٚٗ اؾشب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ -وبضقٙبؼ 

  

 وط٣ٕ٤، ٖجساِطيب

 (ظ٤ؿز ٥ٍٔح)زوشط٢ ٟٔٙسؾ٣ 

 زا٘كٍبٜ نٙٗش٣ لٓ - ٣ّٕٖ ٥ئزًٖٞٛ 

  

 ٔحٕسنبزل٣، ٣ّٖ

 ٖٕطاٖ( )وبضقٙبؾ٣

 ازاضٜ وُ اؾشب٘ساضز اؾشبٖ لٓ - وبضقٙبؼ

  

 ٥٘ه ضٚـ، ؾ٥ٗس

 (ٟٔٙسؾ٣ ٖٕطاٖ)وبضقٙبؾ٣ 

 ازاضٜ وُ اؾشب٘ساضز اؾشبٖ انفٟبٖ –وبضقٙبؼ ٔؿئَٛ ؾبذشٕب٣٘ 

  

 ٚاحس٢ ٔٛحس، ٔس٤ط وٙشطَ و٥ف٥ز ؾمف ثٟٕٗ

 ٖ(ٔٗس)وبضقٙبؾ٣ 

 قطوز ؾمف ثٟٕٗ -ٔس٤ط وٙشطَ و٥ف٥ز 

  

 ٍیزاستبر:
 

 فلاح، ٖجبؼ

 قٙبؾ٣ الشهبز٢( ٥ٗظٔ)وبضقٙبؾ٣ اضقس  

 زفشط سس٤ٚٗ اؾشب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ -وبضقٙبؼ 
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 هٌذرجبت فْزست

 صفحِ ػٌَاى

 ح د٥كٍفشبض

 1 وبضثطز زأٙٝ ٚ ٞس  1

 1 ٣اِعأ ٔطاػٕ 2

 2 ف٤سٗبض ٚ انُلاحبر 3

 3 بر٥وّ 4

 3 ٤ُٚؾب 5

 3 ٞب لبِت 5-1

 4 ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٢ٞب لبِت 5-2

 4 (٢ٔٙكٛض) ٣ذٕك ط٥س ٢ٞب لبِت 5-3

 4 سطاوٓ ٥ّٝٔ 5-4

 4 ٞب ِطظا٘ٙسٜ 5-5

 5 ٣ى٥تؾش چىف 5-6

 5 رش٤ٗض ٚ ثطزاقشٗ اثعاض 5-7

 5 دطزاذز اثعاض 5-8

 5 اؾلأخ ٢ط٥ٌ ا٘ساظٜ ٤ُٚؾب 5-9

 5 ٢ط٥ٌٕ٘ٛ٘ٝ ْط  5-10

 5 ٞٛا ٔمساض ٢ط٥ٌ ا٘ساظٜ زؾشٍبٜ 5-11

 5 زٔب ٢ط٥ٌ ا٘ساظٜ اثعاض 5-12

 6 آظٖٔٛ اِعأبر  6

 6 ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ 6-1

 6 ٣ذٕك ط٥س ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ 6-2

 7 وبضٌبٜ ٣فٙ وبضزاٖ 6-3

 7 ثشٗ ٢ثطزاض 7ٕٝ٘ٛ٘

 7                                                                                                  زٔب ٚ ٞٛا ٔمساض اؾلأخ،8

 7 اؾلأخ 8-1

 7 ٞٛا ٔمساض 8-2

 7 زٔب 8-3

 8 ٞب آظٔٛ٘ٝ ٢ط٥ٌلبِت9

 8 ٢ط٥ٌلبِت ٔحُ 9-1

 8 ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ ٢ط٥ٌ لبِت 9-2
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 9 ٣طذٕك٥س ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ ٢ط٥ٌ لبِت 9-3

 10 سطاوٓ 9-4

 11 دطزاذز 9-5

 11 ٞب آظٔٛ٘ٝ ٢ٌصاض ٘كب٘ٝ 9-6

 12 ٢آٚض ُٖٕ 10

 12 اؾشب٘ساضز ٢آٚض ُٖٕ 10-1

 14 وبضٌبٜ زض ٢آٚض ُٖٕ 10-2

 14 ؾجه ٢ا ؾبظٜ ثشٗ ٢آٚض ُٖٕ 10-3

 15 كٍب٤ٜآظٔب ثٝ ٞب آظٔٛ٘ٝ ا٘شمبَ 11

 15 ٌعاضـ12
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 گفتبریصپ

سس٤ٚٗ  1371زض ؾبَ  ثبض وٝ ٘رؿش٥ٗ «وبضآ٥٤ٗ –ٞب زض وبضٌبٜ  آظٔٛ٘ٝ ٢آٚض ُٖٕؾبذز ٚ  -ثشٗ »اؾشب٘ساضز 

ثۀبض ٔۀٛضز    ز٥ٔٚٗٔطثٌٛ ثطا٢  ٞب٢ ٥ؿ٥ٖٛوٕٚ ٔٙشكط قس، ثط اؾبؼ د٥كٟٙبزٞب٢ زض٤بفش٣ ٚ ثطضؾ٣ ٚ سأ٥٤س 

 ٚ ٔهۀبِح  ٚ ؾبذشٕبٖ ٟٔٙسؾ٣اػلاؾ٥ٝ و٥ٕش١ ٣ّٔ اؾشب٘ساضز  ٞفشهس ٚ ز٥ٕٞٗسؼس٤س٘ٓط لطاض ٌطفز ٚ زض 

لبٖ٘ٛ  3سه٤ٛت قس. ا٤ٙه ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ثٝ اؾشٙبز ثٙس ٤ه ٔبز٠  23/12/1395ٔٛضخ ٞب٢ ؾبذشٕب٣٘  فطآٚضزٜ

ٗ ٚ سحم٥مبر نۀٙٗش٣ ا٤ۀطاٖ، ٔهۀٛة     اؾشب٘ساضزانلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمطضار ٔؤؾؿٝ  ٜ  ثٟٕۀ ٝ ، 1371 ٔۀب ٖ  ثۀ  ٖٙۀٛا

 قٛز. اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ٔٙشكط ٣ٔ

ؾۀبذشبض ٚ قۀ٠ٛ٥    -)اؾشب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ 5ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض٠ اؾشب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ ثط اؾبؼ اؾشب٘

 ٥ٙۀ١ زضظٔٞب٢ ٣ّٔ ٚ ػٟۀب٣٘  سحٛتر ٚ د٥كطفز ثبحفّ ٍٕٞب٣ٔ ٚ ٕٞب٣ٍٙٞ  ثطا٢ قٛ٘س.ٍ٘بضـ( سس٤ٚٗ ٣ٔ

س قس ٚ ٞط د٥كٟٙبز٢ وۀٝ  ِٙعْٚ سؼس٤س٘ٓط ذٛاٞ نٛضرا٤طاٖ زض  ٣ّٔٞب٢ نٙب٤ٕ، ّْٖٛ ٚ ذسٔبر، اؾشب٘ساضز

لۀطاض   ٔٛضزسٛػٝ٘ٓط زض و٥ٕؿ٥ٖٛ ف٣ٙ ٔطثٌٛ ا٤ٗ اؾشب٘ساضزٞب اضائٝ قٛز، ٍٞٙبْ سؼس٤س سى٥ُٕح ٚ ثطا٢ انلا

 ثٙبثطا٤ٗ، ثب٤س ٕٞٛاضٜ اظ آذط٤ٗ سؼس٤س٘ٓط اؾشب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ اؾشفبزٜ وطز. ذٛاٞس ٌطفز.

 قٛز.٣ٔ 1390: ؾبَ 3205ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ػب٤ٍع٤ٗ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض٠ 

 ثٝ قطح ظ٤ط اؾز: لطاضٌطفشٝ ٔٛضزاؾشفبزٜٚ سس٤ٚٗ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز   وٝ ثطا٢ س٥ٟٝٔٙجٕ ٚ ٔأذص٢ 

ASTM C31: 2015a, Standard practice for making and curing concrete test specimens in the 

field 
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 کبرآییي –ّب در کبرگبُ  آسهًَِ آٍری ػول ٍ سبخت –بتي 

ي یهَاجْـِ بـب چٌـ در صَرتدرج ًطذُ است.  یٍ بْذاضت یوٌیي استبًذارد توبم هَارد ایدر ا -1ّطذار 

 .ي استبًذارد استیبربز اکآى بز ػْذٓ  یهٌبسب ٍ اجزا یوٌیظ بْذاضت ٍ ایضزا یت بزقزاری، هسئَلیهـَارد

هوکـي اسـت ببػـ      یٍ در توبس عَلاً ببضذ یتبسُ، سَساًٌذُ ه یذرٍلیکّ یوبىس دارای یّب هخلَط -2ّطذار 

 پَست ٍ ببفت آى ضَد. یویبییض یسَختگ

 ّذف ٍ داهٌِ کبربزد 1

ٝ  ٢آٚض ُٖٕ ؾبذز ٚ ٢ثطا ٣٤ٞب اؾشب٘ساضز اضائٝ ضٚـ ٤ٗا ٤ٗٞس  اظ سسٚ 1-1 ٝ  ٢ٞۀب  آظٔٛ٘ۀ  ٥ۀط ٚ س ٢ا اؾۀشٛا٘

 اؾز. ٕب٣٘دطٚغٜ ؾبذش ٤هٔٗط  ثشٗ سبظٜ زض  ٢ٞب اظ ٕ٘ٛ٘ٝ ٣ذٕك

ٔرٌّٛ ثۀشٗ  وبضٌب٣ٞ دؽ اظ ا٘ؼبْ ٕٞٝ انلاحبر  ٤سقسٜ ثب ٥ط٢ٌ لبِت ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ ٥ٝٚ سٟ ٥ط٢ٌ ٕ٘ٛ٘ٝ 1-2

وۀٝ اؾۀلأخ    ٣٤ٞۀب  اظ ثشٗ ٣٤ٞب آظٔٛ٘ٝ ٥ٝسٟ ٢ثطا اؾشب٘ساضز ٤ٗ. ا٥طزنٛضر ٌ ٞب ٣اظػّٕٝ افعٚزٖ آة ٚ افعٚز٘

 اؾز، وبضثطز ٘ساضز.ظ ٥ب٘ ٤ٍطاقىبَ ز ٤بثب اثٗبز  ٣٤ٞب ثٝ آظٔٛ٘ٝ ٤ب ٥ؿز٘ ٥ط٢ٌ ا٘ساظٜ لبثُٞب  آٖ

 ٖٙٛاٖ ثٝ ٤ساؾز ٚ ٘جب سٛي٥ح٣ُٔبِت  قبُٔوٝ  قٛز ٣اضػبٔ ٔ ٞب٣٤ ٤بزآٚض٢اؾشب٘ساضز ثٝ  ٤ٗزض ٔشٗ ا 1-3

 اِعأبر اؾشب٘ساضز زض ٘ٓط ٌطفشٝ قٛز.

 یهزاجغ الشاه 2

اؾۀز.   قۀسٜ  زازٜٞب اضػۀبٔ   ثٝ آٖ ٤طاٖا ٣اؾشب٘ساضز ّٔ ٤ٗاؾز وٝ زض ٔشٗ ا ٣ٔمطضاس ٢حبٚ ٤طظ ٣اِعأ ٔساضن

 .قٛ٘س ٣ٔ ٔحؿٛة ٤طاٖا ٣اؾشب٘ساضز ّٔ ٤ٗاظ ا ٣آٖ ٔمطضار، ػعئ ٥تسطس ٤ٗثس

آٖ  ٢ثٗۀس  ٤ۀس٘ٓطٞب٢ سؼسٚ  ٞۀب  ٥ٝثبقۀس، انۀلاح   قۀسٜ  زازٜا٘شكبض اضػبٔ  ٤دثب شوط سبض ٣ثٝ ٔسضو وٝ ٣زضنٛضس

 قسٜ زازٜاضػبٔ  ٞب آٖا٘شكبض ثٝ  ٤دوٝ ثسٖٚ شوط سبض ٣. زض ٔٛضز ٔساضو٥ؿز٘ ٤طاٖا ٣اؾشب٘ساضز ّٔ ٤ٗا ٔٛضز٘ٓط

 اؾز. ٔٛضز٘ٓط ٞب آٖ ٢ثٗس ٞب٢ ٥ٝٚ انلاح ٤س٘ٓطسؼس ٤ٗاؾز. ٕٞٛاضٜ آذط

 اؾز: ٣اؾشب٘ساضز اِعأ ٤ٗا ٢ثطا ٤طاظ ٔطاػٕ ظ اؾشفبزٜ

 ASTM C125: Terminology relating to concrete aggregates. 2-1

 ASTM C138/138M: Test method for density (unit weight), yield, and air content 2-2

(gravimetric) of concrete. 

ثشٗ )ضٚـ  ٢ٚ ٔمساض ٞٛا ٣ٚظٖ ٔرهٛل، ثبظزٞ ٥٥ٗسٗ -ثشٗ  ،1393 َؾب: 3821 ض٠قٕب ا٤ٖطا ٣ّٔ اضزؾشب٘سا -یبدآٍری

 اؾز. قسٜ ٤ٗسسٚ ASTM C138/138M:2013aاؾشب٘ساضز ، ثب اؾشفبزٜ اظ ‬ظٖٔٛآضٚـ  -(٣ٚظ٘

 ASTM C143/C143M: Test method for slump of hydraulic cement concrete. 2-3
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 ASTM C172/C172M: Practice for sampling freshly mixed concrete. 2-4

 ASTM C173/C173M: Test method for air content of freshly mixed concrete by the 2-5

volumetric method 

 ٔٛػۀٛز  ٢ٔمساض ٞٛا ٥ط٢ٌ ا٘ساظٜٗ ٥٥ضٚـ آظٖٔٛ سٗ - ثشٗ سبظٜ ،1395 َؾب: 3823 ض٠قٕب ا٤ٖطا ٣ّٔ اضزؾشب٘سا -یبدآٍری

 اؾز. قسٜ ٤ٗسسٚ ASTM C173:2014، ثب اؾشفبزٜ اظ اؾشب٘ساضز (٣)ضٚـ حؼٕ

 ASTM C231/C231M: Test method for air content of freshly mixed concrete by the 2-6

pressure method. 

 ASTM C330/C330M: Specification for lightweight aggregtes for structural concrete. 2-7

 ، ثۀب اؾۀشفبزٜ اظ  ‬ ٞۀب  ٤ػٌۀ٣ ٚ - ٢ا ؾبظٜثشٗ  ٢ثطا هؾٍٙسا٘ٝ ؾج ،1390 َؾب: 4985 ض٠قٕب ا٤ٖطا ٣ّٔ اضزؾشب٘سا -یبدآٍری

 اؾز. قسٜ ٤ٗسسٚ ASTM C330:2009اؾشب٘ساضز 

 ASTM C403/C403M: Test method for time of setting of concrete mixtures by 2-8

penetration resistance. 

ٌ  ٥طـٌ ظٔبٖ ٥٥ٗسٗ -ثشٗ، 1393 َؾب: 6046 ض٠قٕب ا٤ٖطا ٣ّٔ اضزؾشب٘سا -یبدآٍری  ٥ۀط٢ ٌ-ثۀب ا٘ۀساظٜ   ٣ثشٙۀ  ٢ٞۀب  ٔرّۀٛ

 اؾز. قسٜ ٤ٗسسٚ ASTM C403/C403M: 2008 ، ثب اؾشفبزٜ اظ اؾشب٘ساضز ‬آظٖٔٛضٚـ -ٔمبٚٔز زض ثطاثط ٘فٛش

 ASTM C470/C470M: Specification for molds for forming concrete test cylinders 2-9

vertically. 

 ASTM C511: Specification for moist cabinets, moist rooms, and water storage tanks 2-10

used in the testing of hydraulic cements and concretes. 

 ASTM C617/C617M: Practice for capping cylindrical concrete specimens. 2-11

 ASTM C1064/C106M: Test method for temperature of freshy mixed portland cement 2-12

concrete. 

 سبظٜ اذشلاٌ قۀسٜ  ٥سض٥ِٚى٣ٞ ٥ٕبٖثشٗ ؾ ٢زٔب ٥٥ٗسٗ -ثشٗ ،1393 َؾب: 11268 ض٠قٕب ا٤ٖطا ٣ّٔ اضزؾشب٘سا -یبدآٍری

 اؾز. قسٜ ٤ٗسسٚ  ASTM C1064/C1064M: 2012، ثب اؾشفبزٜ اظ اؾشب٘ساضز ‬آظٖٔٛضٚـ  -

 ASTM C1077: Practice for agencies testing concrete and concrete aggregates for use in 2-13

construction and criteria for testing agency evaluation 
 ACI 309R Guide for consolidation of concrete 2-14

 یفاصغلاحبت ٍ تؼبر 3

 .ضٚز ٣وبض ٔ ثٝ ASTM C125 اضائٝ قسٜ زض اؾشب٘ساضز بض٤فسٗاؾشب٘ساضز انُلاحبر ٚ  ٤ٗا زض
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 کلیبت 4

ٝ  ،٢آٚض ُٖٕاِعأبر ؾبذز، زضثطزاض٘سٜ  اؾشب٘ساضز ٤ٗا 4-1 ٝ   ٢زاض ٍ٘ۀ  ٤ٍثۀشٗ زض قۀطا   ٢ٞۀب  ٚ حٕۀُ آظٔٛ٘ۀ

 .ثبقس ٣ٔ ٣وبضٌبٞ

 ٤غ٘شۀب  ٢ٞب اظ زازٜ سٛاٖ ٣ٔا٤ٗ اؾشب٘ساضز ثبقس،  1-10ظ٤طثٙسُٔبثك  قسٜ ؾبذشٝٞب  آظ٢ٝ٘ٛٔ آٚض ُٖٕ اٌط 4-2

 اؾشفبزٜ وطز: ٤طاٞسا  ظ ٔٙٓٛض ثٝآظٖٔٛ 

 ٔمبٚٔز ٔكرهٝ؛ثطا٢  ٤طـآظٖٔٛ دص 4-2-1

 ثٝ ٔمبٚٔز؛ ٥بث٣زؾش ٢اذشلاٌ ثطا ٢ٞب ٔٙبؾت ثٛزٖ ٘ؿجز ٣ثطضؾ 4-2-2

 .٥ف٥زوٙشطَ و 4-2-3

ٖ  ٣، ٔۀ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ثبقس 2-10ظ٤طثٙس ُٔبثك  قسٜ ؾبذشٝ ٢ٞب آظ٢ٝ٘ٛٔ آٚض ُٖٕاٌط  4-3  ٢ٞۀب  اظ زازٜ سۀٛا

 اؾشفبزٜ وطز: ٤طاٞسا  ظ ٔٙٓٛض ثٝآظٖٔٛ  ٤غ٘شب

 ؾبظٜ سحز ثبض(؛ ٤هؾبظٜ )لطاض زازٖ  ٤ط٢ذسٔز دص ٥زلبثّ ٥٥ٗسٗ 4-3-1

آظٖٔٛ حبنۀُ اظ   ٤غثب ٘شب( 2-10)ظ٤طثٙس  ا٘س قس٢ٜ آٚض ٣٤ُٕٖ وٝ زض وبضٌبٜ ٞب آظٔٛ٘ٝ٘ش٥ؼٝ  ٤ؿٝٔمب 4-3-2

 آظٖٔٛ زض ٔحُ؛ ٤ٍطز ٢ٞب حبنُ اظ ضٚـ ٤غثب ٘شب ٤ب (1-10 )ظ٤طثٙس قسٜ اؾشب٘ساضز ٢آٚض ُٖٕ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ

 ثشٗ زض ؾبظٜ؛ ٢زاض ٚ ٍ٘ٝ ٢آٚض ُٖٕ ٔٙبؾت ثٛزٖاضظ٤بث٣  4-3-3

 .ثطزاقشٗ لبِت ٤ب قٕٕاِعأبر ظٔبٖ  4-3-4

 ٍسبیل 5

 ّب قبلب 5-1

 ٤ٍۀط ز ٥طػۀبشة ٔۀٛاز غ  ٤باظ فٛتز، چسٖ  ٤سآٖ زض ٔحُ سٕبؼ ثب ثشٗ ثب ٣اِحبل ٢ثؿز ٞب ٤بآظٔٛ٘ٝ  ٞب٢ لبِت

ٞۀب   ٚاوۀٙف ٘سٞۀس. لبِۀت    ٥سض٥ِٚى٣ٞ ٞب٢ ٥ٕبٖؾ ٤طؾب ٤بدطسّٙس  ٥ٕبٖؾحب٢ٚ  ٢ٞب ثبقس سب ثب ثشٗ ؾبذشٝ قسٜ

 ٢ا ٌٛ٘ٝ ثٝ ٥ط٢وبضٌ ثٍٝٞٙبْ  ٤سٞب ثب لبِت ٤ٗضا حفّ وٙٙس. ا ٛزقىُ ٚ اثٗبز ذ ،٥ط٢وبضٌ ثٝ ٤ٍزض سٕبْ قطا ٤سثب

 زض٘كۀز آة   ٢ٞب آظٖٔٛ ٤ٍسطاٚـ ٘ىٙس. قطا ٥طٖٚٞب، آة ثٝ ث زضٖٚ آٖ آة ٤رشٗثبقٙس وٝ ثب ض قسٜ ٢ثٙس آة

ٌ  قسٜ ٥بٖث ASTM C470/C/C470Mاؾشب٘ساضز  اظ ٘كۀز آة، زض ٔحۀُ زضظٞۀب يۀطٚضر      ٥ط٢اؾز. اٌط ػّۀٛ

اؾۀشفبزٜ   2ض٤عثّٛضْٔٛ  ٤ب ٢ثٙس لبِتذبن ضؼ  ،1ؾ٥ٍٙٗ ٤ؽٔٙبؾت ٔب٘ٙس ٌط ٥ٌطظزض ٤هاظ  ٤سزاقشٝ ثبقس، ثب

                                                 

1 -  Heavy grease 

2- microcrystalline wax 
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اظ  ٥فاؾۀشفبزٜ وۀطز. دۀ    ٥ٙۀ٣، ٔٗ ٤ُاظ ٚؾۀب  ٤سثب ٤ط٤ٗ،نفحٝ ظ ٢لبِت ضٚ ٤ٛاضٜزاقشٗ ز ٔحىٓ ٍ٘ٝ ٢وطز. ثطا

 دٛقب٘س. ٔٙبؾت ٤ط٘بدصٚاوٙف  ٢ا ٔبزٜ ٤ب ٣اظ ضٚغٗ ٔٗس٘ ٘بظو٣ ٤ٝتٞب ضا ثب  آٖ ٤سٞب ثب زٚثبضٜ لبِت ٥ط٢وبضٌ ثٝ

 یا استَاًِ یّب قبلب 5-2

 ثبقٙس. ASTM C470/C/C470M اؾشب٘ساضز ُٔبثك ثب ٤سثب ٣،ثشٙ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ ٢ثطا ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٞب٢ لبِت

 (1ی)هٌطَر یخوط یزت یّب قبلب 5-3

ا٤ۀٗ اؾۀشب٘ساضز    2-6ثٙۀس  ظ٤ط ٥حبرُٔبثك ثب سٛي ٤سٞب، ثب آظٔٛ٘ٝ ٥ٝسٟ ٢ثطا ٣ذٕك ٥طس ٢ٞب ٚ اثٗبز لبِت قىُ

ٝ   ٤ٝظاٚ ٤ىس٤ٍطثب  ٤سٚ وف لبِت ثب ٞب ٤ٛاضٜنب  ثبقس. ز ٤سٞب ثب لبِت ٣ٛح زاذُّؾ ثٛزٜ ٚ ثبقۀٙس ٚ   لۀبئٓ زاقۀش

اثٗۀبز   ٥٥طارسغ طحساوظ ٥كشط،ث ٤ب mm150 ٖطو ٤بثب اضسفبٔ  ٣٤ٞب سبة ثبقٙس. زض لبِت ثس٥ٖٚٓ ٚ ٔؿشم ،ضاؾز

ثب حسالُ ََٛ ضا قىُ زٞٙس، أب ََٛ  ٣٤ٞب آظٔٛ٘ٝ ٤سثب ٞب ثبقس. لبِت mm3اظ  ٥كشطث ٤س٘جبلبِت  ٣ٔمُٕ اؾٕ

 ثبقس.ا٤ٗ اؾشب٘ساضز  2-6ثٙس ظ٤طَجك  ،سط اظ اِعأبر ََٛ وٛسبٜ mm2اظ  ٥فث ٤سٞب ٘جب آظٔٛ٘ٝ ٤ٗا

 تزاکن یلِه 5-4

ٔ  قسٜ زازٜ 1وٝ اثٗبز آٖ زض ػسَٚ  ثبقس ٣ٔ ٔؿشم٥ٓٚ نب   ،ٌطز ٢فٛتز  ٥ٔ١ّ ٝ اؾز. َۀَٛ   ٤ۀس سۀطاوٓ ثب  ٥ّۀ

ثٝ )ثبقس  ٥كشطث mm600اظ  ٤سآٖ ٘جب ٣أب ََٛ وّ؛ ثبقس ٢ثطزاض ٕ٘ٛ٘ٝلبِت سط اظ ٖٕك  ثعضي mm100حسالُ 

ٝ لُط ٔ ا٘ساظٜ ثٝ ٢ثب لُط وطٜ ٥ٓ٘ نٛضر ثٝثب٤س ٞط زٚ ؾط آٖ  ٤بسطاوٓ  ٥١ّؾط ٔ ٤ه .(٤بزآٚض٢ ٔطاػٗٝ قٛز  ٥ّۀ

 .ثبقس 

 .ثبقس  6-2ٚ  5-2، 3-2، 2-2 ٞب٢ثٙسظ٤طُٔبثك ثب اِعأبر ٚ  mm600سب  mm400سطاوٓ  ٥ٔ١ّ ََٛ – یبدآٍری

 الشاهبت قغز هیلِ تزاکن -1جذٍل 

ای یب ػزض قبلب  قبلب استَاًِقغز 

 تیزخوطی
mm 

 قغز هیلِ تزاکن
 

mm 

<150 2 ± 10 

≥‬150 2 ± 16 

 ّب لزساًٌذُ 5-5

آٖ  ٥ط٢وبضٌ . ثؿبٔس ِطظا٘ٙسٜ زض ٍٞٙبْ ث٥ٝط٘سلطاض ٌ ٔٛضزاؾشفبزٜ ٤س( ثب٣)ذطَٛٔ ٣2ِطظا٘ٙسٜ زضٚ٘ ٞب٢ زؾشٍبٜ

ٝ ِطظٜ زض ٞۀط زل  9000حسالُ  ٤سزض ثشٗ، ثب اظ  ٥فثۀ  ٤ۀس ِطظا٘ٙۀسٜ ٔۀسٚض ٘جب   ٤ۀه ( ثبقۀس. لُۀط   Hz 150) ٥مۀ

                                                 

1-Beam mold 

2-Internal vibrators 
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 ٤ۀس ثب ٤ٍۀط ثب اقىبَ ز ٣٤ٞب ِطظا٘ٙسٜ. سثبق ٣ذٕك ٥طٖطو لبِت س چٟبضْ ٤ه ٤ب ٢ا لُط لبِت اؾشٛا٘ٝ چٟبضْ ٤ه

ٔ    ٤ؼبزا ٔٙبؾت ِطظا٘ٙسٜ ٔسٚض ٤ه ٤طٜزا ٥ٍٔح ٔٗبزَ ٣ُ٥ٔح ٝ وٙٙۀس. ٔؼٕۀٛٔ َۀَٛ  ِطظا٘ٙۀسٜ ٚ ثرۀف    ٥ّۀ

ٝ  ٤ۀس ثبقۀس. ثؿۀبٔس ِطظا٘ٙۀسٜ ثب    ٥كشطث قٛز، ٣وٝ ِطظا٘سٜ ٔ ٣ثرك  ٖٕكاظ  mm75حسالُ  ٤سِطظا٘ٙسٜ ثب  َۀٛض  ثۀ

 قٛز. ٣ثطضؾ ٤ٍط٢اثعاض ٔٙبؾت ز ٤بِطظـ ؾٙغ  ٤هثب  ٢ا زٚضٜ

                اؾشب٘ساضزثٝ  ٢ا زٚضٜ َٛض ثٝثؿبٔس  ٣ثطضؾٔرشّف ٚ ضٚـ  ٢ٞب اَلاٖبر ا٘ساظٜ ٚ ثؿبٔس ِطظا٘ٙسٜ ثطا٢ – یبدآٍری

ASTM C1077  ٝٗقٛز. ٔطاػ 

 یکیچکص لاست 5-6

 اؾشفبزٜ قٛز.kg (2/0±6/0 )ثٝ ٚظٖ  ٥ى٣ثب ؾط تؾش ىك٣چاظ  ٤سثب

 یختيابشار بزداضتي ٍ ر 5-7

 ٤ٙۀسٜ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا وٝ ٕ٘ب ٢ٔمساض ،٥ط٢ٌ ٕ٘ٛ٘ٝثبقس سب اظ ْط   ٢ا ا٘ساظٜ ثٝتظْ اؾز  ٤رشٗاثعاض ثطزاقشٗ ٚ ض ا٘ساظٜ

ٗ ض ٢. اثۀعاض ٔٙبؾۀت ثۀطا   ٤عزثشٗ زضٖٚ لبِت ثشٗ ثٝ اَطا  ٘ط ٤رشٗٚ ٍٞٙبْ ض وُ ثشٗ اؾز ثطزاضز ٗ شثۀ  ٤رۀش

ٗ ض ٢ؾطسبؼ ثطا ٤ب ٥ّچٝ. اؾشفبزٜ اظ ثثبقس ٣ٔ ؾطسبؼ ٢،ا زضٖٚ لبِت اؾشٛا٘ٝ  ٥طذٕكۀ٣ ثۀشٗ زض لبِۀت س   ٤رۀش

 ٔؼبظ اؾز.

 ابشار پزداخت 5-8

 اؾز. ٣ٔبِٝ زؾش ٤بدطزاذز، وٕچٝ  اثعاض

 اسلاهپ گیزی اًذاسُ یلٍسب 5-9

 ثبقس. ASTM C143/C143Mاؾشب٘ساضز   اِعأبرُٔبثك ثب  ٤ساؾلأخ ثب ط٥٢ٌ ا٘ساظٜ ٚؾب٤ُ

 یزیگ ظزف ًوًَِ 5-10

سرز ثۀب اثٗۀبز    ٥ع،ػبشة سٕ ٥طنفحٝ غ ٤ه ٤ب، ٖٛغفطٔٙبؾت، ٔحىٓ  ٢فّع ٥ٕب٘ٝد ٤ه ٤سثب ٥ط٢ٌ ٕ٘ٛ٘ٝ ْط 

 ٔرٌّٛ وطز. ثبٞٓوٕچٝ ٔٙبؾت، ٔؼسزاً ثٝ ؾِٟٛز  ٤ب ٥ّچٝٔٙبؾت ثبقس سب ثشٛاٖ وُ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا ثب ث

 هقذار َّا گیزی اًذاسُدستگبُ  5-11

اؾۀشب٘ساضز   ٤ۀب  ASTM C173/C173Mاؾۀشب٘ساضز    ُٔۀبثك ثۀب   ٤ۀس ٔمۀساض ٞۀٛا ثب   ٥ط٢ٌ ا٘ساظٜ ٢تظْ ثطا ٚؾب٤ُ

ASTM C231/C231M .ثبقس 

 دهب گیزی اًذاسُابشار  5-12

 ثبقس. ASTM C1064/C106Mاؾشب٘ساضز   ُٔبثك ثب اِعأبر ٤سزٔب ثب ٥ط٢ٌ ا٘ساظٜ اثعاض
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 الشاهبت آسهَى 6

 یا استَاًِ یّب آسهًَِ 6-1

ٌ  ٤ؿشبزٜا ٥زثبقٙس ٚ زض ٚيٗ ٢ا ثٝ قىُ لبِت اؾشٛا٘ٝ ٤سثب ٣وكك ٤ب ٢ٔمبٚٔز فكبض ٞب٢ آظٔٛ٘ٝ . ٥ط٘ۀس لۀطاض 

 ٤سََٛ آظٔٛ٘ٝ ثب ٤ٗ،قٛز. ٖلاٜٚ ثط ا ٔكرم وبضقٙبؼ آظٖٔٛسٛؾٍ  ٤سثب ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٢ٞب سٗساز ٚ ا٘ساظٜ آظٔٛ٘ٝ

ٕ  ٘ۀساظٜ حسالُ ؾۀٝ ثطاثۀط حۀساوظط ا    ٤سثب ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ لُط ،زٚ ثطاثط لُط ؾۀٍٙسا٘ٝ زضقۀز ثبقۀس.     ٣اؾۀ

اؾۀشب٘ساضز  ُٔۀبثك ثۀب    ٤سثبقس، ٕ٘ٛ٘ٝ ثشٗ ثب mm50اظ  ٥كشطؾٍٙسا٘ٝ زضقز ث ٣ساوظط ا٘ساظٜ اؾٕح وٝ ٣ٍٞٙبٔ

ASTM C172/C172M  وطزٖ سط ثب ٖجٛض اظ اِه  ثٝ ضٚـ اِهmm50 ُٕٖ ٛ٢ثطا ز.ق  ٖ  ـ٤طدۀص  ٢ٞۀب  آظٔۀٛ

 ثبقس. mm100×mm200 ٤ب mm150×mm300 ٤سثبٞب  ذبل، ا٘ساظٜ اؾشٛا٘ٝ ٢ٔمبٚٔز فكبض

 یخوط یزت یّب آسهًَِ 6-2

ٗ  ٣ثشٙ ٥طس نٛضر ثٝ ٤سثب ٣ٔمبٚٔز ذٕك ٞب٢ آظٔٛ٘ٝ ٗ  ٣افمۀ  ٥زثبقس وٝ زض ٚيۀ ٚ زض ٕٞۀبٖ  قۀٛز   ٤ۀع٢ ض ثۀش

ٝ  ظسط ا ثعضي mm50حسالُ  ٤سٞب ثب ََٛ آظٔٛ٘ٝ .ٌطزز ؾرز ٥زٚيٗ ٞۀب ثبقۀٙس. ٘ؿۀجز     ؾٝ ثطاثط اضسفبٔ آظٔٛ٘ۀ

 ثبقس. 5/1اظ  ٥فث ٤س٘جب قٛ٘س ٣ٔ ٤ع٢ض لبِتوٝ  ٣٤ٞب ٖطو ثٝ اضسفبٔ آظٔٛ٘ٝ

وبضقٙبؼ آظٖٔٛ ثبقس. ٍٔط سٛؾٍ  2س٥ط ذٕك٣، ثب٤س ُٔبثك ػسَٚ  ٢ٞب آظٔٛ٘ٝحسالُ اثٗبز لبِت  6-2-1

 ثبقس. mm150× mm150ثب٤س  ٣ذٕك٥طسثبقس. اثٗبز ٔمُٕ اؾشب٘ساضز  قسٜ ٔكرماثٗبز ز٤ٍط 

ُٔبثك ثب  ٤سٕ٘ٛ٘ٝ ثشٗ ثبثب ثبقس،  mm50اظ  ٥كشطؾٍٙسا٘ٝ زضقز ث ٣ساوظط ا٘ساظٜ اؾٕح وٝ ٣ٍٞٙبٔ 6-2-2

 ُٖٕ قٛز. mm50وطزٖ سط ثب ٖجٛض اظ اِه  ثٝ ضٚـ اِه ASTM C172/C172Mاؾشب٘ساضز 
 

٥ٔب٥ٍ٘ٗ ٘شب٤غ آظٖٔٛ ٔكرم وٙس. ثب٤س سٗساز ٚ اثٗبز آظٔٛ٘ٝ ضا ثطا٢ س٥٥ٗٗ  ظٖٔٛآوبضقٙبؼ  6-2-3

 و٥ف٥زثطضؾ٣  ٔلاحٓٝ قٛز(. ٍٞٙبْ ٔمب٤ؿٝ ٘شب٤غ آظٖٔٛ ٚ ثطا٢ ظ٤طثٙس٥ٕٞٗ  2ٚض٢آ٤بزٚ  1ٚض٢آ٤بز)

 لطاض ٥ٌطز. ٔٛضزاؾشفبزٜٕٞبٖ اثٗبز ٕ٘ٛ٘ٝ ثب٤س  ،دص٤طـ آظٖٔٛٚ ثشٗ ٔرٌّٛ 

ٔسَٚ ٌؿ٥رش٣ٍ  ٖٕٛٔبً حبَٗ ٤ثباٞب٢ ثب اثٗبز ٔشفبٚر س٥٥ٗٗ قٛز.  سٛا٘س ثب اؾشفبزٜ اظ آظٔٛ٘ٝ ٔسَٚ ٌؿ٥رش٣ٍ ٣ٔ -1 یبدآٍری

، ثٝ حساوظط اثٗبز ؾٍٙسا٘ٝ ثٝ ٤ىس٤ٍط . ٘ؿجز ٔمبٚٔز س٥طٞب٢ ذٕك٣ ثب اثٗبز ٔشفبٚروٙس ٣ٔثب وبٞف اثٗبز آظٔٛ٘ٝ افعا٤ف د٥سا 

زض نٛضر اؾشفبزٜ اظ حساوظط اثٗبز اظ زٚ ُٔبِٗٝ ٔشفبٚر ٘كبٖ زازٜ اؾز وٝ  آٔسٜ زؾز ثٝٞب٢ آظٔب٤كٍب٣ٞ  ثؿش٣ٍ زاضز. زازٜ

٘ؿجز ث٥ٗ ٔسَٚ  mm100×mm100 ٢ٞب لبِتٚ  mm150×mm150 ٢ٞب لبِتٚ  mm25سب  mm19ؾٍٙسا٘ٝ ث٥ٗ 

 mm5/9 ٚ mm5/37 ثب اثٗبز حساوظط ث٥ٗ ٢ٞب زا٘ٝؾًٙ ٢ثطا ٥ٕٗٞچٙٔشفبٚر ثبقس.  07/1سب  90/0ٌؿ٥رش٣ٍ ٕٔىٗ اؾز اظ 

 00/1سب  86/0٘ؿجز ث٥ٗ ٔسَٚ ٌؿ٥رش٣ٍ ٕٔىٗ اؾز اظ  mm115×mm115ٞب٢  ٚ لبِت mm150×mm150ٞب٢  ٚ لبِت

 ٔشفبٚر ثبقس

 .بثس٤ ٣ٔٞب افعا٤ف  ثب وبٞف اثٗبز آظٔٛ٘ٝٔٙفطز  ٢بٞ ظٔٛ٘ٝآ ٘شب٤غ اؾز وٝ سغ٥٥ط قسٜ زازٜ٘كبٖ  – 2 یبدآٍری
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 حذاقل ابؼبد هقغغ تیزخوطی -2جذٍل 

 ابؼبد هقغغحذاقل 
mm 

 حذاکثز ابؼبد اسوی سٌگذاًِ
mm 

100×100 25≥ 

 25<حذاقل ابؼبد هقغغ≤‬50 150×150

 کبرگبُ یفٌ ىکبردا 6-3

قۀطا٤ٍ   ٤ۀس ثب زٞٙۀس  ٣ا٘ؼۀبْ ٔۀ   ٤طـآظٖٔٛ دص ٢ٞب ضا ثطا آظٔٛ٘ٝ ٢آٚض ٚ ُٖٕ ٥ٝوٝ سٟ وبضٌبٜ ٣فٙ ٞب٢ وبضزاٖ

 ضا زاقشٝ ثبقٙس. ASTM C1077اؾشب٘ساضز  ٥ٙبٌٔٝٛاٞ

 بتي بزداری ًوًَِ 7

 َجۀۀك               ٤ۀۀساؾۀۀشب٘ساضز، ثب ٤ۀۀٗا ٤ٍسحۀۀز قۀۀطا ٣٤ٞۀۀب ؾۀۀبذز آظٔٛ٘ۀۀٝ ٢ثۀۀطا ٔٛضزاؾۀۀشفبزٜ ٢ٞۀۀب ٕ٘ٛ٘ۀۀٝ 7-1

 ثبقس. ٥٤سقسٜسأٞب  ٕ٘ٛ٘ٝ ٥ٝسٟ ٢ثطا ٤ٍط٢ضٚـ ز وٝ ٤ٗاقٛ٘س، ٍٔط  ٥ٝسٟ ASTM C172/C172Mاؾشب٘ساضز 

 طجز و٥ٙس. ٢ثطزاض ٕ٘ٛ٘ٝٔكرهبر وبُٔ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا ثب ِحبِ وطزٖ ٔحُ زل٥ك ٚ ظٔبٖ  7-2

 اسلاهپ، هقذار َّا ٍ دهب 8

 اسلاهپ 8-1

ثلافبنّٝ دؽ اظ ٔرّۀٌٛ وۀطزٖ ٔؼۀسز زض     قٛ٘س ٣ٔ ٥ٝٞب اظ آٖ سٟ وٝ آظٔٛ٘ٝ ضا اظ ثشٗ 1ثٟطاؾلأخ ٞط  ٔمساض

 .٥سوٙ طجزٚ  ٥ط٢ٌ ا٘ساظٜ ASTM C143/C143Mاؾشب٘ساضز َجك  ٥ط٢ٌ ْٕ٘ٛ٘ٝط  

 هقذار َّا 8-2

. ٥سوٙ طجزٚ  ٥٥ٗسٗ ASTM C231/C231اؾشب٘ساضز   ٤ب ASTM C173/C173M اؾشب٘ساضزٞٛا ضا َجك  ٔمساض

 .٥طزلطاض ٌ ٔٛضزاؾشفبزٜٞب  آظٔٛ٘ٝ ز٤ٍط ٥ٝسٟ ٢ثطا ٤سٔمساض ٞٛا ٘جب ٥٥ٗزض ا٘ؼبْ آظٖٔٛ سٗ وبضضفشٝ ثٝثشٗ 

 دهب 8-3

 .٥سٚ طجز وٙ ٥٥ٗسٗ ASTM C1064/C106Mاؾشب٘ساضز  َجكزٔب ضا 

 اظ ٞط قسٜٝ ٥سٟ . ٕٔىٗ اؾز حؼٓ ثشٗثبقس بظ٥٘ثشٗ حؼٓ ٚظٖ ٚاحس  ٥ط٢ٌ ٕٔىٗ اؾز ا٘ساظٜ اظ ٔكرهبر ٣ثطذ زض‬-یبدآٍری

اؾشب٘ساضز  ٞٛا ٔس٘ٓط ثبقس. ٔمساض ٢ط٥ٌ زض ا٘ساظٜ ٥كشطٕٔىٗ اؾز اَلاٖبر ث ٥ٗٞب ذٛاؾشٝ قٛز. ٕٞچٙ دطٚغٜ ٣ثطذ زض ثٟط

ASTM C138/C138M ٥ٌطز ٣ثشٗ سبظٜ ٔٛضزاؾشفبزٜ لطاض ٔ ٢ٚ ٔمساض ٞٛا 2ٜظز، ثبٚاحس حؼٓٚظٖ  ٢ط٥ٌ ا٘ساظٜ ٢ثطا. 

                                                 

1 - Batch 

2  - yield 
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 ّب آسهًَِ یزیگ قبلب 9

 یزیگ هحل قبلب 9-1

وٝ سب حۀس   ٣زض ٔحّ ٤ٍط،ِطظـ ٚ ٖبُٔ ٔعاحٓ ز ٥چؾُح سطاظ ٚ نّت، ثسٖٚ ٞ ٤ه ٢ضا ثلافبنّٝ ضٚ ٞب آظٔٛ٘ٝ

 .٥سوٙ ٥ط٢ٌ اؾز، لبِت ٢زاض ثٝ ٔحُ ٍ٘ٝ ٤هأىبٖ ٘عز

 یا استَاًِ یّب آسهًَِ گیزی قبلب 9-2

 5-5 ظ٤طثٙسَجك  ٣زؾشٍبٜ ِطظا٘ٙسٜ ٔٙبؾج ٤ب ،1ٚ ػسَٚ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز  4-5 ظ٤طثٙسَجك  ٣سطاوٓ ٔٙبؾج ٥ّٔٝ

 ٢ثبقس. اٌۀط ثۀطا   قسٜ ٔكرم ٤ٍط٢ضٚـ ز وٝ ٤ٗأٍط  ٥س،وٙ ٥٥ٗسٗ 3. ضٚـ سطاوٓ ضا اظ ػسَٚ ٥سا٘شربة وٙ

 قٛز ٣اؾشفبزٜ ٔ ٙسٜسطاوٓ اظ ِطظا٘ ٢ٚ اٌط ثطا ،4ضا اظ ػسَٚ  ٥ط٢ٌ اِعأبر لبِت قٛز، ٣اؾشفبزٜ ٔ ٥ّٝسطاوٓ اظ ٔ

. ٥ۀس ا٘شرۀبة وٙ  7-5 ظ٤طثٙۀس ثب ا٘ساظٜ ٔٙبؾۀت، َجۀك    ا٢ ٥ّچٝ. ث٥سوٙ س٥٥ٗٗ 5ضا اظ ػسَٚ  ٥٢طٌ اِعأبر لبِت

ٕ سٛظ ٞط ثۀبض وٝ زض  ٥سػبثؼب وٙ ٢ضا زض اَطا  زٞب٘ٝ لبِت َٛض ٥ّچٝثشٗ زضٖٚ لبِت، ث ٤رشٍٗٞٙبْ ض ثۀشٗ،   ٤ۀ

ثۀشٗ   ٣٤،ٟ٘ب ٤ٝت ٤رشٗ. ٍٞٙبْ ض٥سٔشطاوٓ وٙ ٥بظٔٛضز٘ ا٘ساظٜ ثٝثشٗ ضا  ٤ٝٞط تآٖ ثٝ حسالُ ثطؾس.  ٣سٌػساق

 وٝ دؽ اظ سطاوٓ لبِت ضا دطوٙس. ٤ع٤سثطلسض٢ ث٥كشط ضا 

 

 الشاهبت رٍش تزاکن -3جذٍل 

 اسلاهپ
mm 

 رٍش تزاکن

25‬≤ 

25 < 

 ٥ّٔٝ ظزٖ ٤ب ِطظا٘سٖ

 ِطظا٘سٖ
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 بِ رٍش هیلِ سدى گیزی قبلبالشاهبت  -4جذٍل 

 ًَع ٍ اًذاسُ آسهًَِ
mm 

 تؼذاد ضزبِ در ّز لایِ ّبیی بب ارتفبع تقزیببً هسبٍی تؼذاد لایِ

 ا٢ ثب لُط لبِت اؾشٛا٘ٝ

 100 

150 

225 

 

2 

3 

4 

 

25 

25 

50 

 لبِت س٥طذٕك٣ ثب ٖطو

 200سب  100

200 < 

 

2 

3   ٝ ٞۀب٢   ت٤ٝ ثب اضسفبٔ ٔؿب٢ٚ ٤ب سٗۀساز ت٤ۀ

ْ اضسفبٔ ٔؿب٢ٚ وٝ ا٘ساظٜ  ثب ث٥كشط اظ  ٞطوۀسا

mm150 ث٥كشط ٘جبقس 

 

 ٔطاػٗٝ قٛز. 3-9 ظ٤طثٙسثٝ 

 ٔطاػٗٝ قٛز. 3-9ثٝ ظ٤طثٙس 

 

 

 ذىبِ رٍش لزساً گیزی قبلبالشاهبت  -5جذٍل 

 ًَع ٍ اًذاسُ آسهًَِ

 mmابؼبد بزحسب 
 ّب تؼذاد لایِ

تؼذاد دفؼبت ٍاردکزدى 

 لزساًٌذُ در ّز لایِ
 یِلاّز ارتفبع تقزیبی 

mm 

 لُطثب  ا٢ اؾشٛا٘ٝ لبِت

100 

150 

225 

 

2 

2 

2 

 

1 

2 

4 

 

 ٘هف اضسفبٔ آظٔٛ٘ٝ

 ٘هف اضسفبٔ آظٔٛ٘ٝ

 ٘هف اضسفبٔ آظٔٛ٘ٝ

 لبِت س٥طذٕك٣ ثب ٖطو

 200سب  100

200 < 

 

2 

 ٤ب ث٥كشط 2

 

 ٔلاحٓٝ قٛز. 2-4-9 ظ٤طثٙس

 .ٔلاحٓٝ قٛز 2-4-9 ظ٤طثٙس

 

 اضسفبٔ آظٔٛ٘ٝ

 ا٘ساظٜ ٥ّٕٖبس٣ سط٤ٗ ٤ه٘عز ٚ 200

 یزخوطیت یّب آسهًَِ گیزی قبلب 9-3

. ٥سا٘شربة وٙ 5-5 ظ٤طثٙسَجك  ٣زؾشٍبٜ ِطظا٘ٙسٜ ٔٙبؾج ٤ب 1ٚ ػسَٚ  4-5 ظ٤طثٙسَجك  ٣سطاوٓ ٔٙبؾج ٥ّٔٝ

سطاوٓ  ٢ثبقس. اٌط ثطا قسٜ ٔكرم ٤ٍط٢ضٚـ ز ٤ٙىٍٝٔط ا ٥س،وٙ ٥٥ٗسٗ 3َٚ سػ ثب اؾشفبزٜ اظضٚـ سطاوٓ ضا 

 قۀٛز  ٣اؾۀشفبزٜ ٔۀ   سٜسۀطاوٓ اظ ِطظا٘ٙۀ   ٢ٚ اٌط ثۀطا  4ضا اظ ػسَٚ  ٥ط٢ٌ اِعأبر لبِت قٛز، ٣اؾشفبزٜ ٔ ٥ّٝاظ ٔ

cm ٞط ٢. ثطا٥سٔكرم وٙ 5ضا اظ ػسَٚ  ٥ط٢ٌ لبِتاِعأبر 
 ٣لبِۀت س٥طذٕكۀ   ٣٤ؾُح ثۀبت  اظ ٔؿبحز 214

 7-5ظ٤طثٙس َجك. ٥سوٙ ٥٥ٗسٗ ٤ٝسطاوٓ ضا زض ٞط ت ٢ٞب اؾبؼ سٗساز وُ يطثٝ ٤ٗا ثطٚ و٥ٙس يطثٝ ٔٙٓٛض  ٤ه

ٝ ٞۀط ت  ٢وۀٝ ثۀطا   ٣يربٔش سبؾطسبؼ، ثشٗ ضا  ٤ب ٥ّچٝ. ثب ث٥سا٘شربة وٙ ٣٤ػبثؼب ٢ضا ثطا ٣اثعاض ٔٙبؾج تظْ  ٤ۀ



   1395 : سبل)تجذیذ ًظز دٍم( 3205ایزاى ضوبرٓ  هلیاستبًذارد 

10 
 

 

ٝ سۀب زض ٞۀط ت   ٤ع٤ۀس، زضٖٚ لبِت ثط ٢. ثشٗ ضا َٛض٤ع٤ساؾز زض زاذُ لبِت ثط ٝ ٔمۀساض آٖ   ٤ۀ  ٤ىٙٛاذۀز  َۀٛض  ثۀ

 ٤ٝت ٤رشٗٔشطاوٓ قٛز. ٍٞٙبْ ض ٥بظٔٛضز٘ ا٘ساظٜ ثٝ ٤سثب ٤ٝثٝ حسالُ ثطؾس. ٞط ت قس٣ٌٔمساض ػسا ٚ قسٜ ٤ٕسٛظ

 سب دؽ اظ سطاوٓ، لبِت ضا دطوٙس. ٤ع٤سسط ثط ايبفٝ ٢ثشٗ ضا ٔمساض ٣٤،ٟ٘ب

 تزاکن 9-4

 .ثبقس ٣( ٣ٔ)ذطَٛٔ ٣سطاوٓ ٚ زؾشٍبٜ ِطظا٘ٙسٜ زضٚ٘ ٥ّٝ، ضٚـ سطاوٓ ثب ٔاؾشب٘ساضز ٤ٗسطاوٓ زض ا ٞب٢ ضٚـ

 سدى یلِرٍش تزاکن بب ه 9-4-1

ٕ ثۀب سٛظ  ٥ٌّٝطز ٔثب ؾطِ ،٤ع٤سزض لبِت ثط ٢ٔؿبٚ ٤جبًثٝ حؼٓ سمط ٥بظٔٛضز٘ ٞب٢ ٤ٝضا ثب سٗساز ت ثشٗ  ٤ىٙٛاذۀز  ٤ۀ

ٝ سب ٍٞٙبْ سطاوٓ ت ٥س. اػبظٜ ز٥ٞسضا ٔشطاوٓ وٙ ٤ٝٞب زض ؾُح لبِت، ٞط ت يطثٝ ٔ  ٤ۀ ٝ ثۀبتسط،  سۀطاوٓ حۀسٚز    ٥ّۀ

mm25 لبِۀت زض   ٣ثٝ ؾُٛح ذبضػ ٥ى٣ثب چىف تؾش ٣آضأ ثٝ ،٤ٝٞط تفطٚضٚز. دؽ اظ سطاوٓ  ٤ط٤ٗظ ٤ٝزض ت

ثۀعضي   ٢ٞۀب  ٚ حجبةظزٖ دطقٛ٘س  ٥ّٝاظ سطاوٓ ثب ضٚـ ٔ ػبٔب٘سٜ ثٝ ٢ٞب سب حفطٜ ٥س( يطثٝ ثع15٘سب  10حسٚز )

٣٤ وٝ زض نٛضر اؾشفبزٜ اظ چىف ٕٔىٗ اؾز زچۀبض  ٞب يطثٝ ظزٖ ثٝ لبِت ثطا٢ قٛ٘س. عذبض ػبٔب٘سٜ ثٝ ٢ٞٛا

ثشٗ ضا زض أشساز  ٤ٝٞط تدؽ اظ يطثٝ ظزٖ،  .٥ساظ وف زؾز اؾشفبزٜ وٙ ٣ قٛ٘س،زائٕ قىُ ٥٥طسغفطٚضفش٣ٍ ٤ب 

 ٣٤،ثبت ٤ٝت. ٍٞٙبْ سطاوٓ ٥سٕٞٛاض وٙ ٤ٍط،اثعاض ٔٙبؾت ز ٤بٔبِٝ  ٤هثب  ٥طذٕك٣ٚ زٚؾط لبِت س ٣ؾُٛح ػب٘ج

دطقسٜ، ثطزاقۀشٝ   ٢ٞب اظ لبِت ٤سثب ٣. ثشٗ ايبف٥سٔٛضز آظٖٔٛ دطوٙ ٢ٞب ثب ثشٗ ٤سضا ثب دط ٘كسٜوبٔلاً  ٢ٞب لبِت

 قٛز.

 رٍش تزاکن بب لزساًذى  9-4-2

ٖ  ٔۀسر  .٥ۀس حفۀّ وٙ ضا  ٤ىٙٛاذزِطظـ  ظٔبٖ ٔسر ،آظٔٛ٘ٝ ٢٘ٛٔ ذبل ثشٗ، ِطظا٘ٙسٜ ٚ لبِت ٔحشٛ ٢ثطا  ظٔۀب

ؾۀُح   ٣،ٕٔٗٛتً دؽ اظ اٖٕبَ ِطظـ وۀبف  .زاضز ٣ِطظا٘ٙسٜ ثؿشٍ ٥طسأط ٥عاٖثشٗ ٚ ٔ ٣٤ثٝ وبضا ،٥بظٔٛضزِ٘طظـ 

. ِۀطظـ ضا فمۀٍ سۀب    ضٚ٘ۀس  ٣ٔ ٥ٗاظ ث ٣٤ثعضي ٞٛا زض ؾطسبؾط ؾُح ثبت ٢ٞب ٚ حجبة قٛز ٣ٕٞٛاض ٔ ٤جبًثشٗ سمط

 ٞب ٤ٝٚ ت ٥سٞب ضا دطوٙ لبِت .(ثٝ ٤بزآٚض٢ ٔطاػٗٝ قٛز) ٥سثطؾس، ازأٝ زٞ ٣سطاوٓ ثشٗ ثٝ حس ُّٔٛث وٝ ٣ٍٞٙبٔ

ٝ ٞط ت ٢وُ ثشٗ تظْ ثطا ٤ٝ،ٞط ت اظ آغبظ ِطظـ لجُ. ٥سثّطظا٘ ٥بظٔٛضز٘ٚ  ٤ىؿبٖ ٤جبًسمط زفٗبر ثٝضا  ضا زضٖٚ  ٤ۀ

 ٤ۀب ِطظا٘ٙسٜ ثٝ وف  ٥سزضٖٚ لبِت فطٚثطزٜ، اػبظٜ ٘سٞ ٣آضأ ثٝسطاوٓ آظٔٛ٘ٝ، ِطظا٘ٙسٜ ضا  ٍبْ. زض ٤ٙٞع٤سلبِت ثط

حجبة ثعضي ٞٛا زض آظٔٛ٘ٝ  ٥چٞ وٝ ٢َٛض ثٝ ٥ساظ لبِت ذبضع وٙ ٣آضأ ثٝزٞس. ِطظا٘ٙسٜ ضا  ٥ٝلبِت سى ٢ٞب وٙبضٜ

 لبِت ٘جبقس. ٣٤ثبت جٝثبتسط اظ ِ mm6اظ  ٥فآذط، ؾُح ثشٗ ث ٤ٝت ٤رشٕٗ٘ب٘س. ٍٞٙبْ ض ٣ثبل

. ٕٔىٗ ٥ؿزِطظـ تظْ ٘طب٥٘ٝ  5اظ  ٥ف، ثmm75اظ  سط ث٥ف اؾلأخ ثب ثشٗ زض ِطظا٘ٙسٜ فطٚثطزٖ ثبض ٞط زض ٕٔٗٛتً – یبدآٍری

اظ  ٥فِطظـ زض ٞط ثبض ث ظٔبٖ ٔسر ٘سضر ثٝثبقس أب  بظ٥ٔٛضز٘ ٥كشط٢ِطظـ ث ظٔبٖ ٔسر ،ثب اؾلأخ وٕشط ٣٤ٞب ثشٗ ٢اؾز ثطا

 .ثبقس ٣ٔطب٥٘ٝ  10
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 یا استَاًِ یّب قبلب 9-4-2-1

ِۀطظـ زض ٞۀط    ثۀبض  ٤هاظ  ٥كشطث وٝ ٣ٍٞٙبٔاؾز.  قسٜ زازٜ٘كبٖ  5زض ػسَٚ  ٤ٝ،زفٗبر ِطظـ زض ٞط ت سٗساز

ٖ  ٢ٞب ا٘ساظٜثٝ  ٤ٝٞط تزض  ظٔبٖ ِطظـتظْ ثبقس،  ٤ٝت ْ  زض. ٥ۀس وٙ ٥ٓسمؿۀ  ٤ىؿۀب ٞ   ٍٞٙۀب  ٥ۀس ِۀطظـ اػۀبظٜ ز

 ٤ٝ،فطٚضٚز. دؽ اظ ِطظـ ٞط ت mm25زض حسٚز آٖ  ٤ط٤ٗظ ٤ٝٚ ت قٛز ٣وٝ ِطظا٘سٜ ٔ ا٢ ٤ِٝطظا٘ٙسٜ ثٝ زضٖٚ ت

ثؿشٝ قٛ٘س  ٔب٘سٜ ٣ثبل ٢ٞب سب حفطٜ ٥سلبِت يطثٝ ثع٘ ٥ط٣٘ٚثبض ثٝ ؾُٛح ث 10 وٓ زؾز ٥ى٣چىف تؾش ٤هثب 

٣٤ وۀٝ زض نۀٛضر اؾۀشفبزٜ اظ چىۀف     ٞۀب  يطثٝ ظزٖ ثٝ لبِت ثطا٢ قٛ٘س.، ذبضع ػبٔب٘سٜ ثٝ ٢ٞٛا ٢ٞب ٚ حجبة

 ٥ساظ وف زؾز اؾشفبزٜ وٙ ٕٔىٗ اؾز زچبض فطٚضفش٣ٍ ٤ب سغ٥٥طقىُ زائ٣ٕ قٛ٘س،

 یزخوطیت یّب قبلب 9-4-2-2

َۀَٛ آظٔٛ٘ۀٝ    ٢زض أشۀساز ذۀٍ ٔطوۀع   ٚ فبنّٝ ٘ساض٘ۀس   mm150اظ  ٥فث ٤ىس٤ٍط وٝ اظ ٣ضا زض ٘مبَ ِطظا٘ٙسٜ

زض أشۀساز زٚ ذۀٍ    ٥بٖزضٔ ٤ه، ِطظا٘ٙسٜ ضا mm150اظ  ٥فثثب ٖطو  ٣٤ٞب آظٔٛ٘ٝ ٢. ثطاس٥ٚاضز وٙ ثبقٙس، ٣ٔ

ٞۀط  . دؽ اظ ِطظـ فطٚضٚز ٤ط٤ٗظ ٤ٝثٝ ت mm25 سب حسٚزِطظا٘ٙسٜ  ٥ّٝٔ ٥س. اػبظٜ ز٥ٞسٚاضز وٙثب ََٛ  ٔٛاظ٢

ثؿشٝ  ٔب٘سٜ ٣ثبل ٢ٞب سب حفطٜ ٥سلبِت يطثٝ ثع٘ ٥ط٣٘ٚثبض ثٝ ؾُٛح ث 10 وٓ زؾز ٥ى٣چىف تؾش ٤هثب  ،٤ٝت

 ، ذبضع قٛ٘س.ػبٔب٘سٜ ثٝ ٢ٞٛا ٢ٞب قٛ٘س ٚ حجبة

 پزداخت 9-5

ِجۀٝ لبِۀت، ثۀسٖٚ     ٤ۀب ثۀب وٙۀبضٜ    سۀطاظ  ٕٞٓٞٛاض ٚ  ٣سب ؾُح ٥سا٘ؼبْ زٞ ٣ذٛضزٌ زؾز ٤ٗضا ثب وٕشط دطزاذز

 .ا٤ؼبز قٛز mm3سط اظ  ثعضي ٞب٢ ٣ثطآٔسٌ ٤ب ٣فطٚضفشٍ

 یا استَاًِ یّب پزداخت قبلب 9-5-1

وٕچٝ  ٤ب ٣ٔبِٝ زؾش ٤بسطاوٓ ٚ  ٥ّٝثب ٔ زٞس ٣وٝ لٛاْ ثشٗ اػبظٜ ٔ ٣٤ضا سب ػب ٣٤اظ سطاوٓ ثشٗ، ؾُٛح ثبت دؽ

ؾفز  ٥طاظ ذٕ ٘بظو٣ ٤ٝتضا ثب  قسٜ ٥ٝسٟسبظٜ  ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ ٣٤ؾُح ثبت ٥بظ،. زض نٛضر ٥٘سدطزاذز وٙ

 ASTM C617/C617M ؾۀۀشب٘ساضزا َجۀۀك قۀۀٛز ٣ٚ ؾۀۀرز ٔۀۀ ٢آٚض دطسّٙۀۀس وۀۀٝ ثۀۀب آظٔٛ٘ۀۀٝ ٖٕۀۀُ ٥ٕبٖؾۀۀ

 .٥سوٙ ٢ٌصاض ولاٞه

 یزخوطیت یّب پزداخت قبلب 9-5-2

 ٤ؼۀبز تظْ ػٟۀز ا  ٢لبِۀت ثۀب ضٚازاض   ٣٤نب  وطزٖ ؾُح ثبت ٢وٕچٝ ثطا ٤ب ٣اظ سطاوٓ ثشٗ، اظ ٔبِٝ زؾش دؽ

 .٥سسرز ٚ سطاظ، اؾشفبزٜ وٙ ٣ؾُح

 ّب آسهًَِ گذاری ًطبًِ  9-6

ٝ كۀٛز،  ٘ ٞۀب  آظٔٛ٘ٝثب اؾشفبزٜ اظ ضٚق٣ وٝ ؾجت آؾ٥ت ضؾب٘سٖ ثٝ ؾُح  ثشٙۀ٣ ضا وۀٝ ثۀط اؾۀبؼ      ٢ٞۀب  آظٔٛ٘ۀ

. ٥س٘ىٙ ٢ٌصاض ٘كب٘ٝضا  ٣ػساقس٘ ٢ٞب ولاٞه و٥ٙس. ٢ٌصاض ٘كب٘ٝ ا٘س قسٜ ٢ثطزاض ٕ٘ٛ٘ٝ قسٜ ٣٤قٙبؾب ٢ٞب ٕ٘ٛ٘ٝ

 ثبقس. ٤طدص أىبٖٞب  آٖ ٤٣سب قٙبؾب ٥سوٙ ٢ٌصاض ٘كب٘ٝٞب ضا  ٞب، آظٔٛ٘ٝ ػسا وطزٖ لبِت ٔحى ثٝ
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 آٍری ػول 10

 استبًذارد آٍری ػول 10-1

ٖ ثاٞسا   ٢ثطا ٞب آظٔٛ٘ٝاؾز وٝ زض آٖ  ٣اؾشب٘ساضز ضٚق ٢آٚض ُٖٕ ضٚـ ؾۀبذشٝ ٚ   2-4 ظ٤طثٙۀس  زض قۀسٜ  ٥ۀب

 .قٛ٘س ٣ٔ ٢آٚض ُٖٕ

 ّب آسهًَِ یذارًگْ  10-1-1

ٖ   ٥ط٢ٌ لبِت ٥ٝاِٚ ٢آٚض ٞب ضا زض ٔحُ ُٖٕ ٘شٛاٖ آظٔٛ٘ٝ وٝ ٣زضنٛضس ٞۀب ضا   وطز، ثلافبنّٝ دۀؽ اظ دطزاذۀز، آ

زض حۀسٚز   ٘بسطاظ٢ ؾُح ٔحُ ٍٟ٘ۀساض٢ ثب٤ۀس حۀساوظط   . ٥سا٘شمبَ زٞ ٥ٝ،اِٚ ٢آٚض ثٝ ٔحُ ُٖٕ ٢زاض ٍ٘ٝ ٢ثطا

mm20 اظ ا٘ۀس  قسٜ ٥ٝسٟ ثبضٔهط  ٤ه ٢ٞب وٝ زض لبِت ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ ٣٤ػب ػبثٝ ٢زض ٞط ٔشط ثبقس. ثطا ،

ٖ ز ٥ت. زضنٛضر آؾ٥ساؾشفبزٜ وٙ ،زاضز ٍ٘ٝلبِت ضا  وف سٛا٘س ٣ٔ وٝ آٖاثعاض ٔكبثٝ  ٤بوٕچٝ ثعضي  ؾۀُح   ٤ۀس

 .٥سٞب ضا زٚثبضٜ دطزاذز وٙ ثلافبنّٝ آٖ ٥ٝ،اِٚ ٢زاض ٍ٘ٝٞب ٍٞٙبْ ا٘شمبَ ثٝ ٔحُ  آظٔٛ٘ٝ ٣٤ثبت

 یِاٍل آٍری ػول 10-1-2

o ٣٤ؾبٖز زض ثۀبظٜ زٔۀب   48ٚ دطزاذز ثٝ ٔسر  ٥ط٢ٌ لبِتثلافبنّٝ دؽ اظ  ٤سثب ٞب آظٔٛ٘ٝ
C (16   27اِۀ٣ )زض 

ثب ٔمبٚٔز ٔكرهٝ  ٣ثشٙ ٢ٞب ٔرٌّٛ ٢قٛ٘س. ثطا ٢زاض ٍ٘ٝ قٛز، ٣ٞب ٔ وٝ ٔبٕ٘ اظ افز ضَٛثز آظٔٛ٘ٝ ٔح٣ُ٥

MPa 40 ٥ٗث ٤سثب ٥ٝاِٚ ٢آٚض ُٖٕ ٢زٔب ٥كشط،ث ٤ب o
C (20  26سب )٣ٔۀ  ٥ٝاِٚ ٢آٚض ُٖٕ ٍٞٙبْ. ثبقس  ٖ اظ  سۀٛا

 سطو٥ج٣ ٤بضٚـ ٔٙبؾت  ٤ه ٤سضَٛثز اؾشفبزٜ وطز. ثب زٔب ٚ زاقشٗ ٍ٘ٝ ٚ طبثزحفّ  ٢ثطا ٣ٔرشّف ٢ٞب ضٚـ

ٚ زض  ٥س٘ۀٛض ذٛضقۀ   ٥ٓاظ سۀبثف ٔؿۀشم   ٤ۀس ٞب ثب ٕٞٝ آظٔٛ٘ٝ .(ثٝ ٤بزآٚض٢ ٔطاػٗٝ قٛز)ٞب ضا ثٝ وبضثطز  اظ ضٚـ

ٝ  ٢ط، ٔحبفٓز قٛ٘س. زٔب٤ٍز سبثك٣ ٣حطاضس ٢ٞب نٛضر اؾشفبزٜ اظ ٔٙجٕ ٝ  ٢زاض ٔرعٖ ٍ٘ۀ زض  ٤ۀس ٞۀب، ثب  آظٔٛ٘ۀ

ٔرۀعٖ ضا ثۀب زٔبؾۀٙغ     ٢وٙشطَ قٛز. حۀسالُ ٚ حۀساوظط زٔۀب    ٤ك٣ٚ ٌطٔب ٤ك٣ؾطٔب ٢نٛضر ِعْٚ ثب اثعاضٞب

٘بظن، اظ سٕۀبؼ ؾۀُح    ٣٤ٔمٛا ٢ٞب لبِت ٥ط٢وبضٌ ثٝ. زضنٛضر ٥سوٙ ٤بززاقزٕ٘ٛزٜ ٚ  ٥ط٢ٌ ا٘ساظٜٔرهٛل 

 .٥سوٙ ٥ط٢آة ػٌّٛ ٤ٍطٔٙبثٕ ز ٤ب ةٔطَٛ( ٣٤)چشب ٣ٞب ثب دبضچٝ وٙف لبِت ٥ط٣٘ٚث

 :قٛز ٣ٔٙبؾت ٔ ضَٛثز ؼبز٤اٞب، ثبٖض  آظٔٛ٘ٝ ٥ٝاِٚ ٢آٚض ُٖٕزضٍٞٙبْ  ٤طچٙس ضٚـ ظ ٤ب ٤ه ٢ط٥وبضٌ ثٝ -یبدآٍری

ٔ زض آة  ٥ۀط٢ ٌ لبِۀت ٚ ثلافبنۀّٝ دۀؽ اظ    ٥سثذٛقۀب٘  ٥ى٣دلاؾۀش  ٢ٞۀب  قسٜ ضا ثب دٛقف ٥ط٢ٌ لبِت ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ-اِف اظ  قۀسٜ  اقۀجب

 ؛٥سٚض وٙ )آٞه(، غَٛٝ سوّؿ٥ٓ٥سضٚوؿ٥ٞ

 ؛٥س، لطاضزٞا٘س قسٜ ؾبذشٝٔٙبؾت  َٛض ثٝوٝ  ٤ٍط٢ز ٢ٞب ؾبظٜ ٤ب ٣چٛث ٢ٞب زض ػٗجٝٞب ضا  آظٔٛ٘ٝ-ة

 ؛٥سدط اظ ٔبؾٝ ٔطَٛة لطاض زٞ ٢ٞب ٞب ضا زض ٔحفٓٝ آٖ-ح

 ؛٥سثطزاقشٗ زاض٘س، ثذٛقب٘ ٥زوٝ لبثّ ٥ى٣دلاؾش ٢ٞب ٞب ضا ثب دٛقف آٖ-ر

 .٥سلطاض زٞ ٥ى٣دلاؾش ٞب٢ ٥ؿٝٞب ضا زضٖٚ و آٖ-ص
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( ٔطَۀٛة زضٖٚ  ٣٤)چشۀب  ٣ٔٙٓۀٛض اظ دبضچۀٝ وٙفۀ    ٤ٗ. ثسقٛز ٣ٔ ٤ك٥سٜا٘س ٥ساس٣ٞب، سٕٟ اػشٙبة اظ ذكه قسٖ آظٔٛ٘ٝ ٢ثطا-ع

 ٥ۀط نۀفحبر غ  ٤ۀب  ٥ى٣دلاؾۀش  ٢ٞۀب  ٞب ضا ثب دٛـ قٛز. آٖ ٥ط٢ػٌّٛ ٤سأب اظ سٕبؼ دبضچٝ ثب ؾُح ثشٗ ثب قٛز ٣ٔحفٓٝ اؾشفبزٜ ٔ

 وٙشطَ وطز: ٤طظ ٢ٞب اظ ضٚـ ٣ثطذ ٤ب ٤هثب  سٛاٖ ٣ٞب، ٔ آظٔٛ٘ٝ ٥ٝاِٚ ٢آٚض ُٖٕضا ٍٞٙبْ  ٥ٍٔٙبؾت ٔح ٢زٔب .س٥ػبشة ثذٛقب٘

 ؛٤ٝؾبٔب٘ٝ سٟٛاؾشفبزٜ اظ  -1

 ؛٤د اؾشفبزٜ اظ -2

 ؛ذٛزوبض زٔب ضا زاض٘سس٥ٓٙٓ  ٥زوٝ لبثّ ٤ك٣ٌطٔب ٤ب ٤ك٣اثعاض ؾطٔب اؾشفبزٜ اظ -3

 .٣حطاضس ٢ٞب تٔخ ٤ب ٢ثربض ٔب٘ٙس اؾشفبزٜ ٌطٔبز٣ٞ ٢ٞب ضٚـ ٥ط٢ثٝ وبضٌ  -4

اؾۀشفبزٜ وۀطز.    ،قۀسٜ  ٥ٗٔٗ ٣ٔحسٚزوطزٖ افز ضَٛثش ٚ ٢زاض ٍ٘ٝ ٢اِعأبر زٔب ٥ٗسأٔ ٢ثطا ٤ٍط٢ٔٙبؾت ز ٢ٞب اظ ضٚـ سٛاٖ ٣ٔ

ٗ  ٥كشط،ث ٤ب MPa 40 ٥ٗٔٗ ثب ٔمبٚٔز ٣ثشٙ ٢ٞب ٔرٌّٛ ٢ثطا ٥ٝاِٚ زض ٔطاحُ ٤ؼبزقسٜا ٢ٌطٔب ٔرّۀٌٛ ضا   ٢اؾۀز زٔۀب   ٕٔىۀ

ضٚـ  ٤ٗسۀط  ضاحۀز  سٛا٘ۀس  ٣ٔ ٥ٓ،وّؿ ٥سضٚوؿ٥سثب ٞ قسٜ اقجبٔزض آة  ٢ٚض غَٛٝزٞس.  ٤فافعا ٢زاض ٍ٘ٝ ٢تظْ ثطا ٢اظ زٔب ٥فث

ٝ وۀٝ ٍٞٙۀبْ    ٤ٍطز ٢ٞب لبِت ٤ب٘بظن  ٣٤ٔمٛا ٢ٞب وٝ زض لبِت ٣٤ٞب ثبقس. آظٔٛ٘ٝ ٢زاض ٍ٘ٝ ٢ثطا ٥بظٔٛضز٘ ٢حفّ زٔب زض  ٢ٚض غَٛۀ

ْ آظٖٔٛ ٔمبٚٔۀز   ٤غقٛ٘س. ٘شب ٢زاض ٍ٘ٝ ٥ٓوّؿ ٥سضٚوؿ٥سثب ٞ قسٜ اقجبٔزض آة  ٤سض٘س، ٘جبلطاض زا قٛ٘س، ٣ٍ ٔؿآة ٔٙج  ظٚزٍٞٙۀب

٢oوٝ زض زٔب ٣٤ٞب آظٔٛ٘ٝ
C 16 ٍٝ٘ ٢زض زٔب وٝ ٣ٍٞٙبٕٔٔىٗ اؾز وٕشط ٚ  قٛ٘س ٣ٔ ٢زاض o

C 27 ٍٝ٘ ٕٔىۀٗ   قۀٛ٘س  ٣ٔۀ  ٢زاض

 .ثبقس طوٕش ،ثبتسط ٥ٝاِٚ ٢زاض ٍ٘ٝ ٢زٔب ٢ثبت، ٕٔىٗ اؾز ثطا ٥ٗآظٖٔٛ ٔمبٚٔز زض ؾٙ ٤غ٘شب ،٤ٍطز ٖجبضر ثٝ؛ ثبقس ٥كشطثاؾز 

 ییًْب یآٍر ػول 10-1-3

 یا استَاًِ یّب آسهًَِ 10-1-3-1

 ٢َٛض ٥س،لطاضزٞ زض آةٞب ضا  ٞب، آظٔٛ٘ٝ لبِت ٣٤اظ ػبثؼبدؽ  ٥مٝزل 30حسٚز  ٥ٝ،اِٚ ٢آٚض ُٖٕ ٥ُاظ سىٕ دؽ

o ٢ٔسر، آة ثب زٔب زض سٕبْوٝ 
C (2±23 )٤بآة  ٢زاض ٍ٘ٝ ٢ٞب ٞب لطاضٌطفشٝ ثبقس. اظ ٔرعٖ ؾُح آظٔٛ٘ٝ ض٢ٚ 

ٝ  ٤ٙىٍٝٔط ا ٥س،اؾشفبزٜ وٙ ASTM C511 اؾشب٘ساضز ضَٛثز ُٔبثك ثب ٢ٞب اسبق ٌ  ٞۀب   آظٔٛ٘ۀ ٚ ٔبؾۀٝ   ثۀب ٔرّۀٛ

ثۀب   ٢ٌۀصاض  ولاٞۀه آظٔۀٖٛ ثبقۀس. ٍٞٙۀبْ     اظ ا٘ؼبْ ٥فد ثلافبنّٝ ٤بقسٜ ثبقٙس  ٢ٌصاض ولاٞهٔصاة،  ٌٌٛطز

اظ ذكه ثبقس سۀب ٔۀبٕ٘    ٣وبف ا٘ساظٜ ثٝ ٤سثب ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝاثشسا ٚ ا٘شٟب٢ ٔصاة،  ٌٌٛطز ٚٔبؾٝ  ٔرٌّٛ

اؾۀشب٘ساضز   وۀٝ زض  ٌٛ٘ٝ ٕٞبٖقٛز،  ولاٞه ٤طظ ٤ب ُحزض ؾ mm6سط اظ  ثعضي ٢ٞٛا ٢ٞب حجبة ٤بثربض  ٥ُسكى

ASTM C617/C617M وٝ ٣زضنٛضسآظٖٔٛ،  اظ ا٘ؼبْؾبٖز لجُ  حساوظط ؾٝ ٣ظٔب٘ زض فبنّٝاؾز.  قسٜ ٥بٖث 

o ٥ٗث ٥ٍٔح ٢ٚ زٔب ٚػٛز زاقشٝ ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ ٢ثط ضٚضَٛثز آظاز 
C20  سبo

C30 ٢زٔب ٤زثبقس، ضٖب 

 ٘ساضز. ٣اؾشب٘ساضز يطٚضس ٢آٚض ُٖٕ

 یزخوطیت یّب آسهًَِ 10-1-3-2

(. ثۀب  ٔلاحٓۀٝ قۀٛز   1-3-1-10 ظ٤طثٙساؾز ) ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٢ٞب ٕٞب٘ٙس آظٔٛ٘ٝ ٥طذٕك٣س ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ ٢آٚض ُٖٕ

ٗ سفۀبٚر وۀٝ ا   ٤ٗا ٝ  ٤ۀ ٔ  زض آةاظ ا٘ؼۀبْ آظٔۀٖٛ    ٥فؾۀبٖز دۀ   20حۀسالُ سۀب    ٤ۀس ٞۀب ثب  آظٔٛ٘ۀ ثۀب   قۀسٜ  اقۀجب

o ٢زض زٔۀب  ٚ ٥سضٚوؿ٥سوّؿ٥ٓٞ
C (2 ± 23 ) ٝ ٝ     ٤ۀس قۀٛ٘س. ثب  ٢زاض ٍ٘ۀ  ٢ٞۀب  اظ ذكۀه قۀسٖ ؾۀُٛح آظٔٛ٘ۀ

 قٛز. ٥ط٢ذطٚع اظ ٔرعٖ آة ٚ اسٕبْ آظٖٔٛ ػٌّٛ ٥ٗث ٣زض فبنّٝ ظٔب٘ ٥طذٕك٣س
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 ٣ٙ٥٤ٚ دۀب  ٣٤ثۀبت  ٢زض سبضٞۀب  ٣وككۀ  ٢ٞۀب  سۀٙف  ٤ؼبزثبٖض ا سٛا٘س ٣ٔ ٣ذٕك ٢ٞب ؾُح آظٔٛ٘ٝ ٣ذكه قسٖ ػعئ -یبدآٍری

 وبٞف ذٛاٞس زاز. ٥ط٢ٌ چكٓ َٛض ثٝضا  ٣أط ٔمبٚٔز ذٕك ٤ٗٞب قٛز وٝ ا ٔمُٕ آظٔٛ٘ٝ

 در کبرگبُ آٍری ػول 10-2

 ٢آٚض ُٖٕؾبذشٝ ٚ  3-4 ظ٤طثٙس زض قسٜ ٥بٖثاٞسا   ٢ٞب ثطا آظٔٛ٘ٝ زض آٖاؾز وٝ  ٣ضٚق زض وبضٌبٜ ٢آٚض ُٖٕ

 .قٛ٘س ٣ٔ

 یا استَاًِ یّب آسهًَِ 10-2-1

ٝ قسٜ اؾز،  ٤ع٢ض ثشٗوٝ  ٢ا ؾبظٜ ٤ه٘عز حس أىبٖضا سب  ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٞب٢ آظٔٛ٘ٝ . ٕٞۀٝ ؾۀُٛح   ٥ۀس وٙ ٢زاض ٍ٘ۀ

ٔحبفٓۀز   ٣ُ٥ٖٛأُ ٔح ٣ؾبظٜ، زض ثطاثط ثطذ ٢ثٙس لبِتٔكبثٝ ثب ضٚـ  حس أىبٖضا سب  ٢ا اؾشٛا٘ٝ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ

ٝ ٥ۀس فۀطاٞٓ وٙ  ا٢ ٘ٝاؾۀشٛا  ٢ٞۀب  آظٔٛ٘ٝ ٢ؾبظٜ ثطا ٣ُ٥ٔح ٤ٍٔكبثٝ قطا ٣. زٔب ٚ ضَٛثش٥سوٙ ٞۀب ضا زض   . آظٔٛ٘ۀ

 ٣ُ٤،قۀطا  ٥ٗثۀٝ چٙۀ   ٥بث٣زؾش ٢. ثطا٥سلطاض زٞٔٛضز آظٖٔٛ  ٥ٗ،ٔٗ ٢آٚض ُٖٕحبنُ اظ ضٚـ  ٣ضَٛثش ٤ٍقطا

ٜ اظ لبِۀت  ظؾۀب  ٢ثب لبِۀت ثۀطزاض   ظٔبٖ ٞٓضا  ٜقس ؾبذشٝ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ ٥ٌطز، ٣سحز ثبض لطاض ٔ وٝ ٢ا ؾبظٜ ٤ػٜٚ ثٝ

 .٥سذبضع ٚ آظٖٔٛ وٙ

 یزخوطیت یّب آسهًَِ 10-2-2

 ٢آٚض ُٖٕثشٗ ٔٛػٛز زض ؾبظٜ  ٢آٚض ُٖٕٔكبثٝ  ٣ثبقس ثب ضٚق ٣وٝ ّٖٕ ٣٤ػبآٖضا سب  ٥طذٕك٣س ٞب٢ آظٔٛ٘ٝ

ٝ قسٜ ضا ثٝ ٔحۀُ   ٥ط٢ٌ لبِت ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ ،٥ط٢ٌ لبِت اظ دؽ ؾبٖز،( 48 ± 4ٔسر ) ٤بٖزض دب. ٥سوٙ  ٢زاض ٍ٘ۀ

ثط  لطاض زازٖزض ثؿشط ضاٜ ٞؿشٙس ضا ثب  طٔؿشم ٤ٝضٚ ٢ٞب وٝ ٔطثٌٛ ثٝ زاَ ٣٤ٞب . آظ٥ٝ٘ٛٔسثطزٜ، اظ لبِت ذبضع وٙ

ثۀط  ٞب ضا  آظٔٛ٘ٝ ا٘شٟب٢ٚ  ٞبوٙبضٜ. ٥سوٙ ٢زاض ٍ٘ٝضٚ ثٝ ثبت ثبقس،  ٞب آٖ ٣٤وٝ ؾُٛح ثبت ٢ا ٌٛ٘ٝ ثٝ ٥ٗ،ظٔ ٢ضٚ

ضا  ٣٤ٞب . آظ٥ٝ٘ٛٔسٔكرم لطاضزٞ ٢آٚض ُٖٕ ٥برضا زض ٔٗطو ّٖٕ ٣٤ٔبؾٝ ٔطَٛة ٚ ؾُٛح ثبت ٤ب ٥ٗظٔ ٢ضٚ

ثۀب ٕٞۀبٖ    ثبقۀٙس  ٣وۀٝ ٔٗۀط  آٖ ٔۀ    ٢ا ثٝ ؾبظٜ ٤ه٘عز حس أىبٖزض ؾبظٜ ٞؿشٙس سب  زثشٗ ٔٛػٛ ٤ٙسٜوٝ ٕ٘ب

ٗ ٞب ضا زض ٔحُ ٔكبث آظٔٛ٘ٝ ،٢آٚض ُٖٕزٚضٜ  ٤بٖ. زض دب٥سوٙ ٢زاض ٍ٘ٝزٔب ٚ ضَٛثز  ٤ٍقطا ؾۀبظٜ، زض   ٥زٝ ٚيۀ

 ٤ىٙٛاذش٣اظ  ٥ٙبٖإَ ٢. ثطا٥سذبضع وٙ ٢زاض ٍ٘ٝضا اظ ٔحُ  ٥طذٕك٣س ٢ٞب . ٕٞٝ آظ٥ٝ٘ٛٔسٔٗطو ٞٛا لطاضزٞ

 آة زض ؾۀبٖز، ( 24 ± 4ٞب ضا ثلافبنّٝ لجُ اظ ا٘ؼبْ آظٖٔٛ، ثٝ ٔسر ) ٞب، آٖ ٕٞٝ آظٔٛ٘ٝ ٢ثطا ٣ضَٛثش ٤ٍقطا

o ٢زض زٔب ٥ٞسضٚوؿ٥سوّؿ٥ٓ ثب قسٜ اقجبٔ
C (2±23 )ٞب زض  اظ ذكه قسٖ آظٔٛ٘ٝ ٥ط٢ػٌّٛ ٢. ثطالطاضز٥ٞس

ُ  ٤ٍذۀطٚع اظ قۀطا   ٥ٗثۀ  ٣فبنّٝ ظٔب٘ ْ    ٢آٚض ٖٕۀ               ظ٤طثٙۀس تظْ وۀٝ زض   ٥ۀب٣َ احش ٢ٞۀب  ٚ ا٘ؼۀبْ آظٔۀٖٛ، الۀسا

 .٥سوٙ ٤زاؾز ضا ضٖب قسٜ ٥بٖث 10-1-3-2

 سبک یا بتي سبسُ آٍری ػول 10-3
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ٞب حسالُ سب ٞكز ؾبٖز دؽ  . آظ٥ٝ٘ٛٔسٚ ٔحبفٓز وٙ ٢آٚض ُٖٕٞب ضا  ، آظ9ٝ٘ٛٔلجُ اظ ا٘شمبَ َجك ثٙس  10-1

ٝ   ٥ٗحۀ  .(ثۀٝ ٤ۀبزآٚض٢ ٔطاػٗۀٝ قۀٛز    )ا٘شمبَ زازٜ قٛ٘س  ٤س٘جب ٣٤،ٟ٘ب ٥طـاظ ٌ ٞۀب ضا زض ثؿۀشط    ا٘شمۀبَ، آظٔٛ٘ۀ

ؾۀطز، ثۀب    ٢ٔهٖٛ ثٕب٘ٙس. زض ٞٛا ظـاظ سىبٖ ٚ ِط ٣٘بق ٞب٢ ٥تسب اظ آؾ ٥سٚ ٘طْ ٔٙبؾت لطاض زٞ ٤طدص اُ٘ٗب 

ٖ . ثۀب د ٥سٞب ٔحبفٓز وٙ ظزٖ آظٔٛ٘ٝ ٤دٔٙبؾت اظ  ٤كٔٛاز ٖب ٝ  ٥چ٥ۀس  ٣دبضچۀٝ وٙفۀ   ٥ه،ٞۀب زض دلاؾۀش   آظٔٛ٘ۀ

 ٢ٞٛاثٙۀس ٔٙبؾۀت ضٚ   ٢ٞب احبَٝ وطزٖ ثب دٛقف ٤بٔطَٛة ١ ؾٔب( ٔطَٛة، ٔحهٛض وطزٖ زض قٗ ٚ ٣٤)چشب

اظ چٟۀبض ؾۀبٖز    ٥فث ٤س. ظٔبٖ ا٘شمبَ ٘جب٥سوٙ ٥ط٢ػٌّٛ بَاظ افز ضَٛثز زض ٍٞٙبْ ا٘شم ٥ى٣دلاؾش ٢ٞب لبِت

 ثبقس.

 وطز. ٢ط٥ٌ ا٘ساظٜ سٛاٖ ٣ٔ ASTM C403/C403Mاؾشب٘ساضز ضا َجك  طـ٥ٌ ظٔبٖ -یبدآٍری

 گشارش 12

 قبُٔ اَلاٖبر ظ٤ط ثبقس.ٌعاضـ ثب٤س حسالُ 

 اضػبٔ ثٝ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ؛  -

 قٕبضٜ آظٔٛ٘ٝ؛   -

 ؛ا٘س قسٜ ٥ٝسٟٞب اظ آٖ  وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٣ثشٙ ٥زٔٛلٗ -

 قسٜ؛ ٥ط٢ٌ لبِت ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ ٣ظٔبٖ ٚ ٘بْ اذشهبن ٤د،سبض -

ثشٗ سۀبظٜ ٚ ٔۀٛاضز    ٢ثط ضٚ ٤ٍطز ٢ٞب آظٖٔٛ ٤غثشٗ ٚ ٘شب ٢اؾلأخ، ٔمساض ٞٛا ٚ زٔب ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ ٤غ٘شب -

 سرّف اظ ضٚـ اؾشب٘ساضز ٔطػٕ؛

ٔۀب ٚ  ث٥كۀ٥ٙٝ ٚ و٥ٕٙۀٝ ز  ثۀب   ٥ٝاِٚ ٢آٚض ُٖٕاؾشب٘ساضز، ضٚـ  ٢آٚض ُٖٕضٚـ  ٢. ثطا٢آٚض ُٖٕضٚـ  -

 .٥سضا ٌعاضـ وٙ ٣٤ٟ٘ب ٢آٚض ُٖٕضٚـ 

ز ، زٔب، ضَٛثآٚض ٤بٖظٞب، ضٚـ ٔحبفٓز اظ ٔٛاز  آظٔٛ٘ٝ ٢زاض ٍ٘ٝزض وبضٌبٜ، ٔحُ  ٢آٚض ُٖٕزض ضٚـ   -

 .٥سوٙ ضـٞب ضا ٌعا وطزٖ اظ لبِتٚ ظٔبٖ ذبضع ٥ٍٔح


